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NUESTRA GARANTIA

HERRAMIENTAS CLEVELAND S.A. DE C.V.

Garantiza que los productos vendidos por esta empresa estan libres
de defectos en materiales y fabricacion. La compania reemplazara o
reparara cualquier producto que no cumpla con esta disposicion. Esta
Garantia no aplica a ningun producto el cual haya sido alterado en
sus condiciones originales, usado inadecuadamente, que haya sido
sujeto de un accidente o usado mas alla de su vida util, los reclamos
a la Garantia deberan ser acompanados de la informacion completa
referente al motivo de la evolucion.

Esta Garantia reemplaza a las anteriores antes expresadas o tacitas,
incluyendo cualquier Garantia comercial y reemplaza también to-
das otras obligaciones y responsabilidades derivadas de contratos y
danos directos, indirectos o consecuenciales. No existe otra Garantia
expresada o tacita hecha por nosotros, excepto la garantia contra de-
fectos en materiales y fabricacion, tampoco autorizamos a persona o
firma alguna a asumir por esta companfia cualquier otra obligaciéon o
responsabilidad aqui no expresada.
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Somos una compahia establecida en México que se ha cons-
tituido desde 1960, como una de las mas importantes em-
presas fabricantes y proveedoras de herramientas de corte
de acero de alta velocidad y carburo sdélido de tungsteno
adicionando a nuestras herramientas los mas innovadores
recubrimientos para responder a los requerimientos mas
exigentes que demanda el sector de la industria en México.

Herramientas Cleveland en conjunto con Greenfield Indus-
tries trabajamos para ofrecer la mas amplia variedad en he-
rramientas de calidad, teniendo ademas el valor agregado
de proporcionar soporte técnico, entrenamiento y capaci-
taciones asi como ingenieria, desarrollo y soluciones en la
aplicacion de nuestros productos. Asi mismo, con el propo-
sito de lograr la confianza de nuestros clientes hacia los pro-
ductos que ofrecemos y para cumplir nuestros objetivos de
negocio, logramos en agosto de 2014 la certificacion a ISO
9001:2008, fortalecida por la experiencia de nuestra gente,
la capacidad de nuestra infraestructura de manufacturay el
constante desarrollo y mejora de nuestros procesos.

Como consecuencia al crecimiento y posicionamiento de
nuestra empresa hemos desarrollado un departamento ex-
clusivamente dedicado al desarrollo de herramienta espe-
cial asi como la apertura de nuestro Centro de Distribucion
en Monterrey N.L. Desde el cual nos encargamos de sumi-
nistrar y distribuir a toda la zona norte de México.
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GLOSARIO

APLICACION/ MATERIAL SEGUN ISO

-

Acero
Hierro Fundido

Acero Inoxidable

MATERIAL DE LA HERRAMIENTA

-

Acero al
Carbon

M4
Cobalto

Punta de
Carburo

-~

Acero Alta Velocidad

Acero Alta Velocidad al
Vanadio

Acero al Carbdn

Acero Alta Velocidad al
Cobalto

Punta de Carburo

ACABADO

Brillante

Oxido
al Vapor

Acabado
Cobrizo

Black
Gold

NORMA

r

ASME
B94.11M

DIN
338

ANSI

NAS 907
Type J
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n Aluminio y No Ferrosos
S Superaleaciones
. Acero Endurecido

~N
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GLOSARIO

BRoOCAS

Angulo de Hélice

MACHUELOS

Tipo de Canal

CORTADORES

Angulo de Hélice

OTRAS HERRAMIENTAS

Buril y Cuchilla

Jals
]
Bisel
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Aplicacion

Chaflan

e

) (L TE

Sem:l’cgmcn Recto 1-2
\ Tubo 3-1/2"
Canales

haflan 45° 2 Canales CC 4 Canales CC
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LISTA: 2927 CARACTERISTICAS
Broca Jobber E Ay

B94.1IM
Longitud Total
Longitud de
Canul

a
Vapor | |ueice regular
21° 2 34° Recto ns°

Didmetro Longitud de Canal Longitud Total - Piezas por
" — Caodigo
Fraccional Milimétrica pulgs mm pulgs mm empaque
1/64 0.188 4.76 0.750 19.05 292697 10
0.50 0.236 6.00 0.866 22.00 290050 10
0.55 0.276 7.00 0.945 24.00 290055 10
0.60 0.276 7.00 0.945 24.00 290060 10
0.65 0.315 8.00 1.024 26.00 290065 10
0.70 0.354 9.00 1102 28.00 290070 10
0.75 0.354 9.00 1102 28.00 290075 10
1/32 0.500 12.70 1.375 34.93 292698 10
0.80 0.394 10.00 1181 30.00 290080 10
0.85 0.394 10.00 1181 30.00 290085 10
0.90 0.438 1.00 1.260 32.00 290090 10
0.95 0.438 11.00 1.260 32.00 290095 10
1.00 0.472 12.00 1.339 34.00 290100 10
1.05 0.472 12.00 1.339 34.00 290105 10
110 0.551 14.00 1.417 36.00 290110 10
115 0.551 14.00 1.417 36.00 290115 10
3/64 0.750 19.05 1.750 4445 292699 10
1.20 0.630 16.00 1.496 38.00 290120 10
1.25 0.630 16.00 1.496 38.00 290125 10
1.30 0.630 16.00 1.496 38.00 290130 10
1.35 0.709 18.00 1575 40.00 290135 10
140 0.709 18.00 1.575 40.00 290140 10
1.45 0.709 18.00 1.575 40.00 290145 10
1.50 0.709 18.00 1.575 40.00 290150 10
1.55 0.787 20.00 1.693 43.00 290155 10
116 0.875 22.23 1.875 47.63 292700 10
1.60 0.787 20.00 1.693 43.00 290160 10
1.65 0.787 20.00 1.693 43.00 290165 10
1.70 0.787 20.00 1.693 43.00 290170 10
1.75 0.866 22.00 1.811 46.00 290175 10
1.80 0.866 22.00 1.811 46.00 290180 10
1.85 0.866 22.00 1.811 46.00 290185 10
1.90 0.866 22.00 1.811 46.00 290190 10
1.95 0.945 24.00 1.929 49.00 290195 10
5/64 1.000 25.40 2.000 50.80 292701 10
2.00 0.945 24.00 1.929 49.00 290200 10
2.05 0.945 24.00 1.929 49.00 290205 10
210 0.945 24.00 1.929 49.00 290210 10
215 1.063 27.00 2.087 53.00 290215 10
2.20 1.063 27.00 2.087 53.00 290220 10
2.25 1.063 27.00 2.087 53.00 290225 10
2.30 1.063 27.00 2.087 53.00 290230 10

Dureza HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serie 400 18-22 22-32
Oxidoalvapor | & | | * | ________

v Bueno % Mejor

Acero
Endureado
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LISTA:

2927

Broca Jobber

2/4

Didmetro Longitud de Canal Longitud Total - Piezas por
- — Cédigo
Fraccional Milimétrica pulgs mm pulgs mm empaque

2.35 1.063 27.00 2.087 53.00 290235 10

3/32 1.250 31.75 2.250 5715 292702 10
2.40 1181 30.00 2.244 57.00 290240 10

245 1181 30.00 2244 57.00 290245 10

2.50 1181 30.00 2.244 57.00 290250 10

2.55 1181 30.00 2244 57.00 290255 10

2.60 1181 30.00 2244 57.00 290260 10

2.65 1.299 33.00 2.402 61.00 290265 10

270 1.299 33.00 2.402 61.00 290270 10

2.75 1.299 33.00 2.402 61.00 290275 10

7/64 1500 38.10 2.625 66.68 292703 10
2.80 1.299 33.00 2.402 61.00 290280 10

2.85 1.299 33.00 2.402 61.00 290285 10

290 1.299 33.00 2.402 61.00 290290 10

2.95 1.299 33.00 2.402 61.00 290295 10

3.00 1.299 33.00 2.402 61.00 290300 10

310 1.417 36.00 2.559 65.00 290310 10

1/8 1.625 41.28 2.750 ©69.85 292704 10
3.20 1.417 36.00 2.559 65.00 290320 10

3.25 1.417 36.00 2.559 65.00 290325 10

3.30 1.496 38.00 2.559 65.00 290330 10

3.40 1.535 39.00 2.756 70.00 290340 10

3.50 1.535 39.00 2.756 70.00 290350 10

9/64 1.750 4445 2.875 73.03 292705 10
3.60 1.535 39.00 2.756 70.00 290360 10

3.70 1.535 39.00 2.756 70.00 290370 10

375 1535 39.00 2.756 70.00 290375 10

3.80 1.693 43.00 2.953 75.00 290380 10

390 1.693 43.00 2953 75.00 290390 10

5/32 2.000 50.80 3125 79.38 292706 10

4,00 1.693 43.00 2.953 75.00 290400 10

410 1.693 43.00 2.953 75.00 290410 10

4.20 1.693 43.00 2.953 75.00 290420 10

425 1.693 43.00 2953 75.00 290425 10

4.30 1.850 47.00 3150 80.00 290430 10

11/64 2125 53.98 3.250 82.55 292707 10
4.40 1.850 47.00 3150 80.00 290440 10

4.50 1.850 47.00 3.150 80.00 290450 10

4.60 1.850 47.00 3150 80.00 290460 10

470 1.850 47.00 3.150 80.00 290470 10

4.75 1.850 47.00 3150 80.00 290475 10

3/16 2.312 58.74 3.500 88.90 292708 10
4.80 2.047 52.00 3.386 86.00 290480 10

490 2.047 52.00 3.386 86.00 290490 10

5.00 2.047 52.00 3.386 86.00 290500 10

510 2.047 52.00 3.386 86.00 290510 10

13/64 2.437 61.91 3.625 92.08 292709 10
520 2.047 52.00 3.386 86.00 290520 10

525 2.047 52.00 3.386 86.00 290525 10

530 2.047 52.00 3.386 86.00 290530 10

5.40 2244 57.00 3.601 93.00 290540 10

550 2244 57.00 3.661 93.00 290550 10

7/32 2.500 63.50 3750 95.25 292710 10
5.60 2244 57.00 3.661 93.00 290560 10

570 2244 57.00 3.601 93.00 290570 10

5.75 2244 57.00 3.661 93.00 290575 10

5.80 2244 57.00 3.601 93.00 290580 10
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LISTA: 2927

Broca Jobber

Diametro

3/4

14

Longitud de Canal Longitud Total - Piezas por
- — Coédigo
Fraccional Milimétrica pulgs mm pulgs mm eémpaque

590 2.244 57.00 3.661 93.00 290590 10

15/64 2.625 66.68 3.875 98.43 29271 10
6.00 2.244 57.00 3.661 93.00 290600 10

6.10 2.480 63.00 3.976 101.00 290610 10

6.20 2.480 63.00 3.976 101.00 290620 10

6.30 2.480 63.00 3.976 101.00 290630 10

/4 2.750 69.85 4.000 101.60 292712 10
6.40 2.480 63.00 3.976 101.00 290640 10

6.50 2.480 63.00 3.976 101.00 290650 10

6.60 2.480 63.00 3.976 101.00 290660 10

6.70 2.480 63.00 3.976 101.00 290670 10

17/64 2.875 73.03 4125 104.78 292713 10
6.75 2.717 69.00 4.291 109.00 290675 10

6.80 2. 717 69.00 4.291 109.00 290680 10

6.90 2.717 69.00 4.291 109.00 290690 10

7.00 2.717 69.00 4.291 109.00 290700 10

710 2.717 69.00 4.291 109.00 290710 10

9/32 2.937 74.61 4.250 107.95 292714 10

7.20 2.717 69.00 4.291 109.00 290720 10

7.25 2.717 69.00 4.291 109.00 290725 10

7.30 2.717 69.00 4.291 109.00 290730 10

7.40 2.717 69.00 4.291 109.00 290740 5

7.50 2.717 69.00 4.291 109.00 290750 5

19/64 3.062 77.79 4.375 1113 292715 5
7.60 2.953 75.00 4.606 17.00 290760 5

7.70 2.953 75.00 4.606 17.00 290770 5

7.80 2.953 75.00 4.606 17.00 290780 5

7.90 2.953 75.00 4.606 117.00 290790 5

5/16 3187 80.96 4.500 114.30 292716 5
8.00 2.953 75.00 4.606 17.00 290800 5

810 2.953 75.00 4,606 117.00 290810 5

8.20 2.953 75.00 4.606 17.00 290820 5

8.25 2.953 75.00 4,606 117.00 290825 5

8.30 2.953 75.00 4.606 17.00 290830 5

21/64 3312 84.14 4.625 N7.48 292717 5
8.40 2.953 75.00 4.606 17.00 290840 5

8.50 2.953 75.00 4.606 117.00 290850 5

8.60 3189 81.00 4.921 125.00 290860 5

8.70 3189 81.00 4.921 125.00 290870 5

/32 3.437 87.31 4.750 120.65 292718 5
8.80 3189 81.00 4.921 125.00 290880 5

8.90 3189 81.00 4.921 125.00 290890 5

9.00 3189 81.00 4.921 125.00 290900 5

9.10 3189 81.00 4.921 125.00 290910 5

23/64 3.500 88.90 4.875 123.83 292719 5
9.20 3189 81.00 4.921 125.00 290920 5

9.30 3189 81.00 4.921 125.00 290930 5

9.40 3189 81.00 4.921 125.00 290940 5

9.50 3189 81.00 4.921 125.00 290950 5

3/8 3.625 92.08 5.000 127.00 292720 5
9.60 3.425 87.00 5.236 133.00 290960 5

9.70 3.425 87.00 5236 133.00 290970 5

9.75 3.425 87.00 5.236 133.00 290975 5

9.80 3.425 87.00 5236 133.00 290980 5

9.90 3.425 87.00 5.236 133.00 290990 5

25/64 3.750 95.25 5125 130.18 292721 5
10.00 3.425 87.00 5.236 133.00 291000 5
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LISTA: 2927
Broca Jobber

4/4

Didmetro Longitud de Canal Longitud Total Cédigo Piezas por
Fraccional Milimétrica pulgs mm pulgs mm g empaque

10.10 3.425 87.00 5.236 133.00 291010 5

10.20 3.425 87.00 5236 133.00 291020 5

10.30 3.425 87.00 5.236 133.00 291030 5

13/32 3.875 98.43 5.250 133.35 292722 5
10.40 3.425 87.00 5.236 133.00 291040 5

10.50 3.425 87.00 5236 133.00 291050 5

10.60 3.700 94.00 5.591 142.00 291060 5

10.70 3.700 94.00 5.591 142.00 291070 5

27/64 3.937 100.01 5375 136.53 292723 5
10.80 3.700 94.00 5.591 142.00 291080 5

10.90 3.700 94.00 5591 142.00 291090 5

11.00 3.700 94.00 5.591 142.00 291100 5

11.10 3.700 94.00 5.591 142.00 291110 5

716 4.062 103.19 5.500 139.70 292724 5
11.20 3.700 94.00 5.591 142.00 291120 5

11.30 3.700 94.00 5.591 142.00 291130 5

11.40 3.700 94.00 5.591 142.00 291140 5

11.50 3.700 94.00 5.591 142.00 291150 5

29/64 4187 106.36 5.625 142.88 292725 5
11.60 3.700 94.00 5.591 142.00 291160 5

11.70 3.700 94.00 5.591 142.00 291170 5

11.80 3976 101.00 5945 151.00 291180 5

15/32 4.312 109.54 5.750 146.05 292726 5
11.90 3976 101.00 5945 151.00 291190 5

12.00 3976 101.00 5945 151.00 291200 5

12.10 3976 101.00 5945 151.00 291210 5

12.20 3976 101.00 5945 151.00 291220 5

12.30 3976 101.00 5945 151.00 291230 5

31/64 4.375 ma3s 5.875 149.23 292727 5
12.40 3976 101.00 5945 151.00 291240 5

12.50 3976 101.00 5945 151.00 291250 5

12.60 3976 101.00 5945 151.00 291260 5

12 4.500 14.30 6.000 152.40 292728 5
12.70 3976 101.00 5945 151.00 291270 5

12.80 3976 101.00 5945 151.00 291280 5

12.90 3976 101.00 5945 151.00 291290 5

13.00 3976 101.00 5945 151.00 291300 1

13.50 4.25] 108.00 6.299 160.00 291350 1

14.00 4251 108.00 6.299 160.00 291400 1

14.50 4.488 14.00 6.654 169.00 291450 1

15.00 4.488 14.00 6.654 169.00 291500 1

15.50 4724 120.00 7.008 178.00 291550 1

16.00 4724 120.00 7.008 178.00 291600 1

16.50 4.921 125.00 7.244 184.00 291650 1

17.00 4921 125.00 7.244 184.00 291700 1

17.50 518 130.00 7.520 191.00 291750 1

18.00 5118 130.00 7.520 191.00 291800 1

18.50 5.315 135.00 7.795 198.00 291850 1

19.00 5.315 135.00 7.795 198.00 291900 1

19.50 5512 140.00 8.070 205.00 291950 1

20.00 5512 140.00 8.070 205.00 292000 1
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JUEGO DE BROCAS USO GENERAL
Juego de Broacas MRO

Descripcion NUm. de Piezas Cédigo
116"-1/2" x 1/64" 29 292729
1al3mmx0.5 25 290000
116"-1/4" x 1/64" 13 292730

292729
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LISTA: 1803 CARACTERISTICAS

Broca Zanco Reducido a 1/2” E el |0 w )

n8°

21°234°

Longitud Total
Longitud de Canal ——{

Diametro

Diametro Longitud de Canal Longitud Total - Piezas por
- Cédigo
Fraccional pulgs mm pulgs mm empaque

12 3-1/8 79.38 6 152.40 C20732 1
33/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20733 1
17/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20734 1
35/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20735 1
916 3-1/8 79.38 6 152.40 C20736 1
37/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20737 1
19/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20738 1
39/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20739 1
5/8 3-1/8 79.38 6 152.40 C20740 1
41/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20741 1
21/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20742 1
43/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20743 1
116 3-1/8 79.38 6 152.40 C20744 1
45/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20745 1
23/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20746 1
47/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20747 1
3/4 3-1/8 79.38 6 152.40 C20748 1
49/64 3-1/8 79.38 6 152.40 C20749 1
25/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20750 1
13/16 3-1/8 79.38 6 152.40 C20751 1
27/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20752 1
7/8 3-1/8 79.38 6 152.40 C20753 1
29/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20754 1
15/16 3-1/8 79.38 6 152.40 C20755 1
31/32 3-1/8 79.38 6 152.40 C20756 1
1 3-1/8 79.38 6 152.40 C20757 1
1116 3-1/8 79.38 6 152.40 C20758 1
1-1/8 3-1/8 79.38 6 152.40 C20759 1
1-3/16 3-1/8 79.38 6 152.40 C20760 1
1-1/4 3-1/8 79.38 6 152.40 C20761 1
1-5/16 3-1/8 79.38 6 152.40 C20762 1
1-3/8 3-1/8 79.38 6 152.40 C20763 1
1-7/16 3-1/8 79.38 6 152.40 C20764 1
1-1/2 3-1/8 79.38 6 152.40 C20765 1

Acero Inoxidable
Acero

Dureza HRc) 13-38 >38 16 38 >38 Serie 300 Serie 400 18 22 22-32

Oxido al vapor | % -————

v Bueno % Mejor
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JUEGO DE BROCAS ZANCO
REDUCIDO A 1/2”

Descripcién NUm. de Piezas Cédigo
9/16" a1" x 116" 8 C21135

Brocas en el juego

Didmetro Longitud de Canal Longitud Total Codi
Fraccional pulgs mm pulgs mm odigoe
9/16 3-1/8 79.38 6 152.40 C20736
5/8 3-1/8 79.38 6 152.40 C20740
116 3-1/8 79.38 6 152.40 C20744
3/4 3-1/8 79.38 6 152.40 C20748
13/16 31/8 79.38 6 152.40 C20751
7/8 3-1/8 79.38 6 152.40 C20753
15/16 3-1/8 79.38 6 152.40 C20755
1 3-1/8 79.38 6 152.40 C20757

LISTA. 8800 CARACTERISTICAS APLICACIONES
Broca para Vidrio y Azulejo ES vidrlo || asuei

Recto

Longitud Total

LT )

. Didmetro Longitud Total Codigo Piezas por
Fraccional mm pulgs mm empaque
1/8 1250 318 2-1/2 882504 10
3/16 1875 4.76 2-1/2 882506 10
/4 .2500 6.35 2-1/2 882508 10
5/16 3125 7.94 2-3/4 882810 5
3/8 3750 9.53 3-1/8 883112 5
12 .5000 12.70 3-1/8 883116 5
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LISTA. 8900 CARACTERISTICAS APLICACIONES
Broca para concreto s ] ﬁ

Longitud Total———————— |
4 g

-
Diém.etro Longitud Total Cédigo Piezas por
Fraccional pulgs mm empaque
/8 3 76.20 890304 100
5/32 3 76.20 890305 100
3/16 4 101.60 890406 100
3/16 6 152.40 890606 50
/4 4 101.60 890408 100
/4 6 152.40 890608 50
/4 12 304.80 891308 10
/4 18 45720 891808 5
/4 24 609.60 892408 5
/4 315 800.10 893108 1
5/16 4 101.60 890410 50
5/16 6 152.40 890610 50
5/16 12 304.80 891310 10
5/16 18 457.20 891810 5
5/16 24 609.60 892410 5
5/16 315 800.10 893110 1
3/8 4 101.60 890412 50
3/8 6 152.40 890612 25
3/8 12 304.80 891312 10
3/8 18 45720 891812 1
3/8 24 609.60 892412 1
3/8 315 800.10 893112 1
7/16 6 152.40 890614 25
1/2 6 152.40 890616 25
12 12 304.80 891316 10
1/2 18 45720 891816 1
12 24 609.60 892416 1
1/2 315 800.10 893116 1
5/8 6 152.40 890620 10
5/8 12 304.80 891320 5
5/8 24 609.60 892420 1
3/4 6 152.40 890624 10
3/4 12 304.80 891324 5
7/8 6 152.40 890628 5
7/8 12 304.80 891328 5
1 6 152.40 890632 5
1 12 304.80 891332 5
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LISTA: 8700

Broca SDS-Plus

|

Diametr

Longitud Total

Longitud de Canal _

CARACTERISTICAS

Punta de
Carburo

20

Diém.etro Longitud Total Codigo Piezas por
Fraccional pulgs mm empaque
1/4 4 101.60 870408 10
/4 6 152.40 870608 10
1/4 8 203.20 870808 10
/4 12 304.80 871208 5
1/4 18 457.20 871808 5
9/32 6 152.40 870609 5
5116 4 101.60 870410 10
5/16 6 52.40 870610 10
5/16 8 203.20 870810 10
5/16 12 304.80 871210 5
3/8 6 152.40 870612 10
3/8 8 203.20 870812 5
3/8 12 304.80 871212 5
3/8 18 45720 871812 1
3/8 24 609.60 872412 1
7/16 6 152.40 870614 5
716 12 304.80 871214 5
12 6 152.40 870616 5
12 8 203.20 870816 5
12 12 304.80 871216 1
12 18 457.20 871816 1
12 24 609.60 872416 1
916 6 152.40 870618 5
5/8 6 152.40 870620 5
5/8 8 203.20 870820 5
5/8 12 304.80 871220 1
5/8 18 457.20 871820 1
5/8 24 609.60 872420 1
/16 6 152.40 870622 1
n/16 8 203.20 870822 1
3/4 6 152.40 870624 5
3/4 8 203.20 870824 1
3/4 12 304.80 871224 1
3/4 16 406.40 871624 1
3/4 18 457.20 871824 1
27/32 6 152.40 870627 1
7/8 10 254.00 871028 1
7/8 12 304.80 871228 1
7/8 18 457.20 871828 1
1 12 304.80 871232 1
1 18 45720 871832 1

<>CLEVELAND | & WALTER
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LISTA: 7000 CARACTERISTICAS
Broca de Cobalto a2y UTTl

135°
21°a34° Recto Split Point

Longitud Total

Longitud de Corte

o
|

|

Didmetro Longitud de Canal Longitud Total - Piezas por
- —_— Caédigo
Fraccional Milimétrica pulgs mm pulgs mm empaque

1.00 472 12.00 1.339 34.03 710100 10

1.50 709 18.00 1575 40.05 710150 10

116 0.875 22.23 1.875 36.00 C68344 12
5/64 1.000 25.40 2.000 50.80 C68345 12
2.00 945 24.00 1929 49.00 710200 10

3/32 1.250 31.75 2.250 50.80 C68346 12
2.50 1181 30.00 2.244 57.00 710250 10

7/64 1.500 38.10 2.625 66.68 C68347 12
3.00 1.299 33.00 2.402 66.01 710300 10

/8 1.625 41.28 2.750 69.85 C68351 12
3.50 1.535 39.00 2.756 70.00 710350 10

9/64 1.750 4445 2.875 73.00 C68352 12
5/32 2.000 50.80 3125 79.38 C68353 12
4.00 1.693 43.00 2953 75.00 710400 10

/64 2125 53.98 3.250 82.55 C68354 12
4.50 1.850 47.00 3.150 80.01 710450 10

3/16 2.312 58.75 3.500 88.90 C68355 12
5.00 2.047 52.00 3.386 86.00 710500 10

13/64 2.437 61.93 3.625 92.08 C68356 12
550 2244 57.00 3.661 93.00 710550 10

7/32 2.500 63.50 3.750 95.25 C68357 12
15/64 2.625 66.68 3.875 98.43 C68358 12
6.00 2.244 57.00 3.661 93.00 710600 10

/4 2.750 69.85 4.000 101.60 C68359 12
6.50 2.480 63.00 3976 101.00 710650 10

17/64 2.875 73.03 4125 104.78 C68360 12
7.00 2.717 69.00 4.291 109.00 710700 10

9/32 2937 74.63 4.250 107.95 Ce8361 12
7.50 2.717 69.00 4.291 109.00 710750 5

19/64 3.062 77.80 4.375 .13 C68362 6
516 3187 80.98 4.500 14.30 C68363 6
8.00 2.953 75.00 4.606 17.00 710800 5

21/64 3.312 84.15 4.625 N7.48 C68364 6
8.50 2953 75.00 4.606 117.00 710850 5

/32 3.437 87.33 4.750 120.65 C68365 6
9.00 3189 81.00 4921 125.00 710900 5

23/64 3.500 88.90 4.875 123.83 C68366 6
9.50 3189 81.00 4921 125.00 710950 5

3/8 3.625 92.08 5.000 127.00 C68367 6

Acero
Enduremdo

Dureza HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serle 400 18 22 22 32
Cobalto (x| Jx] ] v | _—__

\/ Bueno % Mejor
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LISTA: 7000

Broca de Cobalto

22

Didmetro Longitud de Canal Longitud Total - Piezas por
- —_— Cdédigo
Fraccional Milimétrica pulgs mm pulgs mm empaque

25/64 3750 95.25 5125 130.18 C68368 ©
10.00 3.425 87.00 5.236 133.00 711000 5

13/32 3.875 98.43 5.250 133.35 C68369 ©
10.50 3.425 87.00 5236 133.00 711050 5

27/64 3.937 100.00 5.375 137.00 C68370 6
11.00 3.701 94.00 5.591 142.00 711100 5)

7/16 4,062 103.20 5.500 140.00 C68371 6
11.50 3.701 94.00 5.591 142.00 711150 5

29/64 4187 106.36 5.625 143.00 C68372 6
15/32 4312 109.54 5.750 147.00 C68373 6
12.00 3976 101.00 5.945 151.00 711200 5

31/64 4.375 1.3 5.875 149.00 Co68374 6
12.50 3976 101.00 5.945 151.00 711250 5

1/2 4.500 114.30 6.000 152.00 C68375 6
13.00 3976 101.00 5.945 151.00 711300 1

14.00 4252 108.00 6.299 160.00 711400 1

15.00 4.488 114.00 6.654 169.00 711500 5

16.00 4724 120.00 7.008 178.00 711600 1

17.00 4724 120.00 7.244 184.00 711700 1

18.00 5118 130.00 7.520 191.00 711800 1

19.00 5314 135.00 7.795 198.00 711900 1

20.00 5.511 140.00 8.070 205.00 712000 1

<>CLEVELAND | & WALTER
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LISTA: 1607 CARACTERISTICAS
Broca Black & Gold s [ B L0 [ 1] U

----- 135¢
Gold 22340 “eiZance Split Point

Longitud Total

Longitud de Corte

| -
Didm%z %’ / l@ [ m

Diametro Equivalencia Longitud de Canal Longitud Total codigo Piezas por
Fraccional decimal pulgs mm pulgs mm 9 empaque
/16 0625 7/8 1-7/8 C69339 12 292697 10
*5/64 0781 1 2 C69340 12 290050 10
*¥3/32 .0938 1-1/4 2-1/4 C69341 12 290055 10
*7/64 1094 1-1/2 2-5/8 C69342 12 290060 10
*1/8 1250 1-5/8 2-3/4 C69343 12 290065 10
*9/64 1406 1-3/4 2-7/8 C69344 12 290070 10
*5/32 1562 2 3-1/8 C69345 12 290075 10
*11/64 1719 2-1/8 31/4 C69346 12 292698 10
3/16 1875 2-5/16 3-1/2 C69347 12 290080 10
13/64 2031 2-7/16 3-5/8 C69348 12 290085 10
7/32 2188 2-1/2 3-3/4 C69349 12 290090 10
15/64 2344 2-5/8 3-7/8 C69350 12 290095 10
1/4 2500 2-3/4 4 C6935] 12 290100 10
17/64 2656 2-7/8 4-1/8 C69352 12 290105 10
9/32 2812 2-15/16 4-1/4 C69353 12 290110 10
19/64 2969 3-1/16 4-3/8 C69354 6 290115 10
5/16 3125 3-3/16 4-1/2 C69355 6 292699 10
21/64 3281 3-5/16 4-5/8 C69356 6 290120 10
11/32 3438 3-7/16 4-3/4 C69357 6 290125 10
23/64 3594 3-1/2 4-7/8 C69358 6 290130 10
3/8 3750 3-5/8 5 C69359 6 290135 10
25/64 3906 3-3/4 5-1/8 C69360 6 290140 10
13/32 4062 3-7/8 5-1/4 C69361 6 290145 10
27/64 4219 3-15/16 5-3/8 C69362 6 290150 10
7116 4375 4116 5-1/2 C69363 6 290155 10
29/64 4531 4-3/16 5-5/8 C69364 6 292700 10
15/32 4688 4-5/16 5-3/4 C69365 6 290160 10
31/64 4844 4-3/8 5-7/8 C69366 6 290165 10
12 5000 4-1/2 6 C69367 6 290170 10

*Sin planos en el zanco

JUEGO DE BROCAS

Descripcion NUm. de Piezas Cddigo
116" a 1/2" x 1/64" 29 C69385

. ESSS
CLE-FORC!
‘ Mu!ﬂmﬂ%nmm |

raion |
| lh‘“ ler penet lﬂ'“'"
| ¢ Biacigge lulun.hmm mu T ‘

Acero
- o Endurecldo
Austenitico Martensitico

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serie 400 18-22 22-32
B&C --—-————

v Bueno % Mejor
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LISTA: 1877 CARACTERISTICAS

Broca Zanco Reducido A, E o
a 1/2"” Black & Gold A

Longitud Total
Longitud de Canal

Diametro

Diametro Longitud de Canal Longitud Total codigo Piezas por
Fraccional Milimétrica pulgs mm pulgs mm g empaque
13.0 79 152 C21170 1
33/64 31/8 6 C17031 1
17/32 3-1/8 6 C17032 1
135 79 152 c2n71 1
35/64 3-/8 6 C17033 1
14.0 79 152 c2N172 1
916 3-1/8 6 C17034 1
14.5 79 152 c2N173 1
37/64 3-1/8 6 C17035 1
15.0 79 152 C2N74 1
19/32 3-/8 6 C17036 1
39/64 3-1/8 6 C17037 1
15.5 79 152 Cc2175 1
5/8 3-1/8 6 C17038 1
16.0 79 152 Cc21176 1
41/64 3-1/8 6 C17039 1
16.5 79 152 2177 1
21/32 3-1/8 6 C17040 1
17.0 79 152 c2178 1
43/64 3-1/8 6 C17041 1
n/1e 3-1/8 6 C17042 1
17.5 79 152 C21179 1
45/64 3-1/8 6 C17043 1
18.0 79 152 C21180 1
23/32 3-1/8 6 C17044 1
185 79 152 C2181 1
47/64 3-1/8 6 C17045 1
19.0 79 152 c21182 1
3/4 3-1/8 6 C17046 1
49/64 3-1/8 6 C17047 1
195 79 152 Cc21183 1
25/32 3-1/8 6 C17048 1
20.0 79 152 C21184 1
13/16 3-/8 6 C17050 1
21.0 79 152 Cc21185 1
27/32 3-1/8 6 C17052 1
22.0 79 152 Cc21186 1
7/8 3-1/8 6 C17054 1
230 79 152 c2n87 1
29/32 3-/8 6 C17056 1
15/16 3-1/8 6 C17058 1
24.0 79 152 c21188 1
31/32 3-1/8 6 C17060 1
25.0 79 152 C21189 1
1 3-1/8 6 C17062 1

Acero
o o Endurecldo
Austenitico Martensitico

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38  Serie 300 Serie 400 18-22 22-32
e --—-————

v Bueno % Mejor
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LISTA:

1682

Broca Zanco Cénico

Longitud Total

Longitud de Canal

Diametro

——r

CARACTERISTICAS

ASME Oxido
B94.1TM Vanor

4lly Y

ng°
21°a 34° Cénico Split Point

N s s e

Dlam.etro Longitud de Canal Longitud Total Cono Morse Cédigo Piezas por
Fraccional pulgs mm pulgs mm empaque

5/16 3-1/8 79.38 6-3/8 161.93 1 C68779 1
21/64 3-1/4 82.55 6-1/2 165.10 1 C68780 1
/32 3-1/4 82.55 6-1/2 165.10 1 C68781 1
23/64 3-1/2 88.90 6-3/4 171.45 1 C68782 1
3/8 3-1/2 88.90 6-3/4 171.45 1 C68794 1
25/64 3-5/8 92.08 7 177.80 1 C68795 1
13/32 3-5/8 92.08 7 177.80 1 C68796 1
27/64 3-7/8 98.43 7-1/4 184.15 1 C68797 1
7/16 3-7/8 98.43 7-1/4 18415 1 C68798 1
29/64 4-1/8 104.78 7-1/2 190.50 1 C68799 1
15/32 4-1/8 104.78 7-1/2 190.50 1 C68800 1
31/64 4-3/8 mas 8-1/4 209.55 2 68801 1

12 4-3/8 ma3 8-1/4 209.55 2 C68802 1
33/64 4-5/8 N7.48 8-1/2 215.90 2 C68803 1
17/32 4-5/8 N7.48 8-1/2 215.90 2 C68804 1
35/64 4-7/8 123.83 8-3/4 222.25 2 C68805 1
9/16 4-7/8 123.83 8-3/4 222.25 2 C68806 1
37/64 4-7/8 123.83 8-3/4 222.25 2 C68807 1
19/32 4-7/8 123.83 8-3/4 222.25 2 68808 1
39/64 4-7/8 123.83 8-3/4 22225 2 C68809 1
5/8 4-7/8 123.83 8-3/4 22225 2 68810 1
41/64 5-1/8 130.18 9 228.60 2 68811 1
21/32 5-1/8 13018 9 228.60 2 c68812 1
43/64 5-3/8 136.53 9-1/4 23495 2 C68813 1
1/16 5-3/8 136.53 9-1/4 234.95 2 C68814 1
45/64 5-5/8 142.88 9-1/2 24130 2 C68815 1
23/32 5-5/8 142.88 9-1/2 241.30 2 C68816 1
47/64 5-7/8 149.23 9-3/4 247.65 2 C68817 1
3/4 5-7/8 149.23 9-3/4 24765 2 Cc68818 1
49/64 6 152.40 9-7/8 250.83 2 C68819 1
25/32 6 152.40 9-7/8 250.83 2 C68820 1
51/64 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 68821 1
13/16 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 Cc68822 1
53/64 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 C68823 1
27/32 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 C68824 1
55/64 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 68825 1
7/8 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 C68826 1
57/64 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 C68827 1
29/32 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 c68828 1
59/64 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 C68829 1
15/16 6-1/8 155.58 10-3/4 273.05 3 C68830 1
6l/64 6-3/8 161.93 m 279.40 3 C68831 1
31/32 6-3/8 161.93 1 279.40 3 C68832 1

Dureza (HRc
Oxido al vapor

13-38 >38 16-38 >38

Acero Inoxidable

-- Austenitico Martensitico

Serie 300

Serie 400

I I I N D

18-22
*

<>CLEVELAND | &% WALTER
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Acero
Endurecido

v Bueno % MeJor
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LISTA: 1682
Broca Zanco Coénico

26

Dlam.etro Longitud de Canal Longitud Total Cono Morse Cédigo Piezas por
Fraccional pulgs mm pulgs mm empaque

63/64 6-3/8 161.93 1 279.40 3 C68833 1
1 6-3/8 161.93 n 279.40 3 C68834 1
1-1/64 6-1/2 165.10 1n-1/8 282.58 3 C68835 1
1-1/32 6-1/2 165.10 1-1/8 282.58 3 C68836 1
1-3/64 6-5/8 168.28 N-1/4 28575 3 68837 1
1-1/16 6-5/8 168.28 N-1/4 285.75 3 C68838 1
1-5/64 6-7/8 174.63 12-1/2 317.50 4 C68839 1
1-3/32 6-7/8 174.63 12-1/2 317.50 4 C68840 1
1-7/64 7-1/8 180.98 12-3/4 323.85 4 C68841 1
1-1/8 7-1/8 180.98 12-3/4 323.85 4 C68842 1
1-9/64 7-1/4 18415 12-7/8 327.03 4 C68843 1
1-5/32 7-1/4 184.15 12-7/8 327.03 4 C68844 1
1-11/64 7-3/8 187.33 13 330.20 4 C68845 1
1-3/16 7-3/8 187.33 13 330.20 4 C68846 1
1-13/64 71/2 190.50 13-1/8 333.38 4 C68847 1
1-7/32 7-1/2 190.50 13-1/8 333.38 4 C68848 1
1-15/64 7-7/8 200.03 13-1/2 342.90 4 C68849 1
1-1/4 7-7/8 200.03 13-1/2 342.90 4 C68850 1
1-17/64 8-1/2 215.90 14-1/8 358.78 4 C68851 1
1-9/32 8-1/2 215.90 14-1/8 358.78 4 68852 1
1-19/64 8-5/8 219.08 14-1/4 361.95 4 C68853 1
1-5/16 8-5/8 219.08 14-1/4 361.95 4 C68854 1
1-21/64 8-3/4 222.25 14-3/8 36513 4 68855 1
1-11/32 8-3/4 222.25 14-3/8 36513 4 C68856 1
1-23/64 8-7/8 225.43 14-1/2 368.30 4 C68857 1
1-3/8 8-7/8 22543 14-1/2 368.30 4 68858 1
1-25/64 9 228.60 14-5/8 37148 4 C68859 1
1-13/32 9 228.60 14-5/8 37148 4 68860 1
1-27/64 9-1/8 23178 14-3/4 374.65 4 68861 1
1-7/16 9-1/8 23178 14-3/4 374.65 4 C68862 1
1-29/64 9-1/4 23495 14-7/8 377.83 4 C68863 1
1-15/32 9-1/4 234.95 14-7/8 377.83 4 C68864 1
1-31/64 9-3/8 23813 15 381.00 4 C68865 1
1-1/2 9-3/8 23813 15 381.00 4 C68866 1
1-17/32 9-3/8 23813 15 381.00 4 C68762 1
1-9/16 9-5/8 24448 16-5/8 42228 5 C68784 1
1-19/32 9-7/8 250.83 16-7/8 42863 5 Cc68785 1
1-5/8 10 254.00 17 431.80 5 C68786 1
1-21/32 10-1/8 25718 17-1/8 43498 5 Cc68787 1
1-11/16 10-1/8 25718 17-1/8 43498 5 C68788 1
1-23/32 10-1/8 25718 17-1/8 43498 5 C68764 1
1-3/4 10-3/8 263.53 17-1/8 43498 5 C68789 1
1-13/16 10-1/8 25718 17-1/8 43498 5 C68790 1
1-7/8 10-3/8 263.53 17-3/8 44133 5 C68791 1
1-15/16 10-3/8 263.53 17-3/8 44133 5 C68792 1
2 10-3/8 263.53 17-3/8 44133 5 C68793 1

<>CLEVELAND | & WALTER
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LISTA: 1060 - 1020 CARACTERISTICAS
Buril Calzado —

ESTILO “A”

Sentido de corte Piezas por
Modelo A B C Derecho lizquierdo Grado C-6 Grado C-2 eémpaque
AR-4 /4 /4 2 * BT-10608 BT-10208 10
AR-5 5/16 5/16 2-1/4 E BT-10610 BT-10210 5
AR-6 3/8 3/8 2-1/2 * BT-10612 BT-10212 5
AR-7 7/16 7/16 3 9 BT-10614 BT-10214 5
AR-8 1/2 1/2 3-1/2 * BT-10616 BT-10216 5
AR-10 5/8 5/8 4 * BT-10620 BT-10220 3
AR-12 3/4 3/4 4/2 * BT-10624 BT-10224 1
AR-16 1 1 7 * BT-10632 BT-10232 1
AL-4 /4 /4 2 * BT-11608 BT-11208 10
AL-5 5/16 5/16 2-1/4 * BT-11610 BT-11210 10
AL-6 3/8 3/8 2-1/2 * BT-11612 BT-11212 5
AL-7 7/16 7/16 3 g BT-11614 BT-11214 5
AL-8 1/2 1/2 312 * BT-11616 BT-11216 5
AL-10 5/8 5/8 4 g BT-11620 BT-11220 3
AL-12 3/4 3/4 41/2 * BT-11624 BT-11224 1
AL-16 1 1 7 B BT-11632 BT-11232 1

Nota: Buriles Grado C-6 (k42) dtil para el maquinado de aceros y aceros aleados.
Buriles Grado C-2 (k58) se utilizan para el maquinado de fundicion gris y materiales no ferrosos.

_ Acero

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serie 400 18-22 22-32 - - - >45
Brillante v v v v
v Bueno Mejor
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BR BL

-
7 A0
ESTILO “B”
Sentido de corte Piezas por
Modelo A B C Derecho lizquierdo Grado C-6 Grado C-2 empaque
BR-5 5/16 5116 2-1/4 * BT-17610 BT-17210 5
BR-6 3/8 3/8 2-1/2 * BT-17612 BT-17212 5
BR-8 12 12 312 * BT-17616 BT-17216 5
BR-10 5/8 5/8 4 * BT-17620 BT-17220 3
BR-12 3/4 3/4 412 * BT-17624 BT-17224 1
BL-5 5/16 5/16 2-1/4 * BT-18610 BT-18210 5
BL-6 3/8 3/8 2-1/2 * BT-18612 BT-18212 5
BL-8 12 12 3-1/2 * BT-18616 BT-18216 5
BL-10 5/8 5/8 4 * BT-18620 BT-18220 3
BL-12 3/4 3/4 4-1/2 * BT-18624 BT-18224 1

e =

] Tic*'
mEmE

ESTILO “C”

@

Sentido de corte Piezas por
Modelo A B C Grado C-6 Grado C-2 empaque
C-4 /4 /4 2 BT-12608 BT-12208 10
C-5 5/16 5/16 2-1/4 BT-12610 BT-12210 5
C-6 3/8 3/8 2-1/2 BT-12612 BT-12212 5
c-7 7116 7116 3 BT-12614 BT-12214 5
c-8 12 12 31/2 BT-12616 BT-12216 5
C-10 5/8 5/8 4 BT-12620 BT-12220 3
c-12 3/4 3/4 4-1/2 BT-12624 BT-12224 1
C-16 1 1 7 BT-12632 BT-12232 1
BL-10 5/8 5/8 4 BT-18620 BT-18220 3
BL-12 3/4 3/4 4-1/2 BT-18624 BT-18224 1
C-16 1 1 7 BT-12632 BT-12232 1
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LT -

ESTILO “D”

Sentido de corte Piezas por

Modelo A B (o Grado C-6 Grado C-2 eémpaque
D-4 /4 /4 2 BT-13608 BT-13208 10
D-5 5/16 5/16 2-1/4 BT-13610 BT-13210 5
D-6 3/8 3/8 2-1/2 BT-13612 BT-13212 5
D-7 7/16 7/16 3 BT-13614 BT-13214 5
D-8 12 12 3-1/2 BT-13616 BT-13216 5
D-10 5/8 5/8 4 BT-13620 BT-13220 3
D-12 3/4 3/4 4-1/2 BT-13624 BT-13224 1
D-16 1 1 7 BT-13632 BT-13232 1
BL-10 5/8 5/8 4 BT-18620 BT-18220 3
BL-12 3/4 3/4 41/2 BT-18624 BT-18224 1
D-16 1 1 7 BT-13632 BT-13232 1

<Y
A T ]

ESTILO “E"

Sentido de corte Piezas por

Modelo A B C Grado C-6 Grado C-2 eémpaque
E-4 /4 /4 2 BT-14608 BT-14208 10
E-5 5/16 5/16 2-1/4 BT-14610 BT-14210 10
E-6 3/8 3/8 2-1/2 BT-14612 BT-14212 5
E-7 7/16 7/16 3 BT-14614 BT-14214 5
E-8 12 12 312 BT-14616 BT-14216 5
E-10 5/8 5/8 4 BT-14620 BT-14220 3
E-12 3/4 3/4 4-1/2 BT-14624 BT-14224 1
E-16 1 1 7 BT-14632 BT-14232 1
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LISTA: 850 & 855 CARACTERISTICAS APLICACIONES

Buril Cuadrado Mo-Max << Ik P ] <
Mo-Max Cobalto ANSI ’COCI n n M

Mo-Max HSS Mo-Max Cobalto

Ancho Longitud Total Mo-Max Mo-Max

Pulgadas pulgs mm Hss Cobalto
1/8 2-1/2 63.50 C44505 C44536
3/16 2-1/2 63.50 C44509 C44540
/4 2-1/2 63.50 C44513 C44544
5/16 2-1/2 53.50 C44514 C44545
3/8 3 76.20 C44516 C44547
716 3-1/2 88.90 C44518 C44549
1/2 4 101.60 C44520 C44551
5/8 4-1/2 14.30 C44522 C44553
3/4 5 127.00 C44525 C44556
7/8 6 152.40 C44527 C44558

1 7 177.80 C44528 C44559
1-1/4 9 228.60 C44530 C44561

-Los bet#g?g IMO -Max estdn disefiados para
ur/les Mo- qu al Cobalto estcm dise-

Aados g ?tefICI es mas
uriie.

-Todos'los Ma)gestc%ln biselados
por ambos extremos a |
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LISTA: 600 CARACTERISTICAS

Cortador Vertical ANSI
Punta Recta . E

46
Canales cc. 30° Recto

Longitud Toted———»;

< Longitud de Corte __,

Didmetro

Diametro de Zanco

=

Diametro Dlagtra‘tcrg de Longéwg de Longitud Total Codigo Piezas por
empaque
Fraccional mm pulgs mm pulgs mm pulgs mm
3 0.375 9.53 0.375 9.53 2.313 58.74 4 610312 1
1/8 0.375 9.53 0.375 9.53 2.313 58.74 4 600412 1
5/32 0.375 9.53 0.500 12.70 2.375 60.33 4 600512 1
4 0.375 9.53 0.500 12.70 2.375 60.33 4 610412 1
3/16 0.375 9.53 0.500 12.70 2.375 60.33 4 600612 1
5 0.375 9.53 0.625 15.88 2.438 61.91 4 610512 1
7/32 0.375 9.53 0.625 15.88 2.438 61.91 4 600712 1
6 0.375 9.53 0.625 15.88 2.438 61.91 4 610612 1
/4 0.375 9.53 0.625 15.88 2.438 61.91 4 600812 1
7 0.375 9.53 0.750 19.05 2.500 63.50 4 610712 1
5/16 0.375 9.53 0.750 19.05 2.500 63.50 4 601012 1
8 0.375 9.53 0.750 19.05 2.500 63.50 4 610812 1
9 0.375 9.53 0.750 19.05 2.500 63.50 4 610912 1
3/8 0.375 9.53 0.750 19.05 2.500 63.50 4 601212 1
10 0.375 9.53 1.000 25.40 2.688 68.26 4 611012 1
n 0.375 9.53 1.000 25.40 2.688 68.26 4 611112 1
7/16 0.375 9.53 1.000 25.40 2.688 68.26 4 601412 1
12 0.500 12.70 1.250 31.75 3.250 82.55 4 611216 1
12 0.375 9.53 1.000 25.40 2.688 68.26 4 601612 1
1/2 0.500 12.70 1.250 31.75 3.250 82.55 4 601616 1
13 0.500 12.70 1.375 3493 3.375 85.73 4 611316 1
14 0.500 12.70 1.375 3493 3.375 85.73 4 611416 1
9/16 0.500 12.70 1.375 3493 3.375 85.73 4 601816 1
15 0.500 12.70 1.375 3493 3.375 85.73 4 611516 1
5/8 0.500 12.70 1.375 3493 3.375 85.73 4 602016 1
5/8 0.625 15.88 1.625 41.28 3.750 95.25 4 602020 1
16 0.591 15.00 1.625 41.28 3.750 95.25 4 611620 1
1/16 0.500 12.70 1.625 41.28 3.375 85.73 4 602216 1
nNe 0.625 15.88 1.625 4128 3.750 95.25 4 602220 1
18 0.625 15.88 1.625 41.28 3.750 95.25 4 611820 1
19 0.750 19.05 1.625 4128 3.875 98.43 4 611924 1
3/4 0.500 12.70 1.625 41.28 3.375 85.73 4 602416 1
3/4 0.625 15.88 1.625 4128 3.750 95.25 4 602420 1
3/4 0.750 19.05 1.625 41.28 3.875 98.43 4 602424 1
20 0.625 15.88 1.875 47.63 4.000 101.60 4 612020 1
13/16 0.625 15.88 1.875 47.63 4.000 101.60 4 602620 1

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serie 400 18-22 22-32 -
Brillante * v X*x v * *
v Bueno % Mejor

_ Acero
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LISTA: 1070 CRACTERI’STICAS

Machuelos de
Acero al Carbon

Barrenos Agujeros
Pasados EieGos

Recto1-2

Semicénico |
35

Longitud Total

Digmetro

I
Longitud de
Corte

‘s . Longitud Longitud Didmetro
Didametro HF;ICg'S de Corte Total Zanco Semicénico Pi€zas por juego Piezas por
- Pulgada empaque empaque
Fraccional pulgs pulgs pulgs

/8 NS-40 5/8 1-15/16 9/64 10788 10 107883 1
1/8 NS-44 5/8 1-15/16 9/64 10791 10 107913 1
5/32 NS-32 3/4 2-1/8 /64 10794 10 107943 1
5/32 NS-36 3/4 2-1/8 /64 10796 10 107963 1
3/16 NS-24 7/8 2-3/8 3/16 10800 10 108003 1
3/16 NS-32 7/8 2-3/8 3/16 10803 10 108033 1
1/4 NC-20 1 2-1/2 /4 10811 10 108113 1
/4 NF-28 1 2-1/2 /4 10814 10 108143 1
5116 NC-18 1-1/8 2-23/32 5/16 10817 5 108173 1
5/16 NF-24 1-1/8 2-23/32 5/16 10820 5 108203 1
3/8 NC-16 1-1/4 2-15/16 5/16 10823 5 108233 1
3/8 NF-24 1-1/4 2-15/16 5/16 10826 5 108263 1
7/16 NC-14 1-7/16 3-5/32 3/8 10829 5 108293 1
7/16 NF-20 1-7/16 3-5/32 3/8 10832 5 108323 1
12 NC-13 1-21/32 3-3/8 23/64 10835 5 108353 1
12 NF-20 1-21/32 3-3/8 23/64 10838 5 108383 1
9/16 NC-12 1-21/32 3-19/32 27/64 10841 3 108413 1
9/16 NF-18 1-21/32 3-19/32 27/64 10844 3 108443 1
5/8 NC-T1 1-13/16 3-13/16 716 10847 3 108473 1
5/8 NF-18 1-13/16 3-13/16 7/16 10850 3 108503 1
3/4 NC-10 2 4-1/4 19/32 10853 3 108533 1
3/4 NF-16 2 4-1/4 19/32 10856 3 108563 1
7/8 NC-9 2-7/32 4116 nne 10859 1 108593 1
7/8 NF-14 2-7/32 4116 LS 10862 1 108623 1
1 NC-8 2-1/2 5-1/8 13/16 10866 1 108663 1

1 NF-12 2-1/2 5-1/8 13/16 10870 1 108703 1

1 NS-14 2-1/2 5-1/8 13/16 10873 1 108733 1
1-1/8 NC-7 2-9/16 5-7/16 57/64 10876 1 108763 1
1-1/8 NF-12 2-9/16 5-7/16 57/64 10879 1 108793 1
1-1/4 NC-7 2-9/16 5-3/4 1116 10882 1 108823 1
1-1/4 NF-12 2-9/16 5-3/4 1116 10885 1 108853 1
1-3/8 NC-6 3 6-1/2 1-1/8 10888 1 108883 1
1-3/8 NF-12 3 6-1/2 1-1/8 10891 1 108913 1
1-1/2 NC-6 3 6-3/8 1-1/4 10894 1 108943 1
1-1/2 NF-12 3 6-3/8 1-1/4 10897 1 108973 1

Acero Inoxidable
Acero

- - D - - - - - EndureCIdo

Dureza (HRc) 13-38 >38 16 38 >38 Serie 300 Serie 400 18 22 22-32
Brillante v

v Bueno * MeJor
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LISTA: 1070
Machuelos de

Acero al Carbon

.l . Longitud Longitud Didmetro
Diametro Hllc?rs de Cg:orte To%;,,. Zanco Semicénico piezas por ‘uedo Piezas por
— Pullogada empaque Jueg empaque
Milimetros pulgs pulgs pulgs
M3 0.50 5/8 1-15/16 1/8 30007660 10 300076603 1
M4 0.70 3/4 2-1/8 1/64 30007692 10 300076923 1
M5 0.80 7/8 2-3/8 3/16 30007725 10 300077253 1
M5 0.90 7/8 2-3/8 3/16 30007726 10 - -
M6 1.00 1 2-1/2 /4 30007756 10 300077563 1
M7 1.00 1-1/8 2-23/32 9/32 30007776 10 300077763 1
M8 125 1-1/8 2-23/32 21/64 30007800 5 300078003 1
M9 1.25 1-1/4 2-15/16 23/64 30007814 5 300078143 1
M10 1.50 1-1/4 2-15/16 13/32 30007848 5 300078483 1
M10 0.75 1-1/4 2-15/16 13/32 30007822 5 300078223 1
M10 1.00 1-1/4 2-15/16 13/32 30007829 5 300078293 1
M10 1.25 1-1/4 2-15/16 13/32 30007840 5 300078403 1
M1 1.50 1-7/16 3-5/32 5/16 30007858 5 300078583 1
M12 1.00 1-21/32 3-3/8 3/8 30007868 5 300078683 1
M12 1.25 1-21/32 3-3/8 3/8 30007875 5 300078753 1
M12 150 1-21/32 3-3/8 3/8 30007878 5 300078783 1
M12 1.75 1-21/32 3-3/8 3/8 30007888 5 300078883 1
M14 1.25 1-1/4 3-1/32 27/64 30007915 3 300079153 1
M14 150 1-1/4 3-1/32 27/64 30007918 3 300079183 1
M14 2.00 1-1/4 3-1/32 27/64 30007928 3 300079283 1
M16 1.00 1-3/4 3 31/64 30007975 3 300079753 1
M16 2.00 1-3/4 3-13/16 31/64 30007978 3 300079783 1
M18 150 1-3/16 3 17/32 30008010 3 300080103 1
M18 2.50 1-3/16 3 17/32 30008038 3 300080383 1
M20 1.00 2 4-1/4 19/32 30008050 1 300080503 1
M20 2.50 2 4-1/4 19/32 30008078 1 300080783 1
M22 1.50 2-3/16 4-5/8 n/16 30008111 1 300081113 1
M22 2.50 2-3/16 4-5/8 nne 30008118 1 300081183 1
M24 1.50 2-3/8 4-15/64 23/32 30008151 1 300081513 1
M24 3.00 2-1/4 4-3/4 47/64 30008158 1 300081583 1
M27 3.00 2-1/2 5-1/8 51/64 30008238 1 - -
M30 150 2-9/16 5-7/16 57/64 30008261 1 300082613 1
M30 2.00 2-9/16 5-7/16 57/64 30008315 1 300083153 1
M30 3.50 2-9/16 5-7/16 57/64 30008318 1 300083183 1
M33 3.50 2-1/2 5-3/4 1116 30008378 1 - -
M36 4.00 3 6-1/8 1-1/8 30008428 1 - -
37
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LISTA: 1080

Machuelo NPT de
Acero al Carbon

f~———————————tongitud Total

L

CARACTERISTICAS

Brillante N pT - ﬁ
3067 112" | | 1upo 3as2e

Diémetro ; F - ll!'l ;l‘.‘l il
— Longitud de 1=
Corte
‘o . Longitud Longitud iz
Diametro Hp"c?rs de Corte Total Diametro Zanco Cédigo Piezas por
. Pulgada empaque
Fraccional pulgs pulgs pulgs
/8 27 3/4 2-1/8 7/16 10899 5
/4 18 1-1/6 2-7/16 9/16 10900 5
3/8 18 1-1/16 2-9/16 23/32 10901 3
1/2 14 1-3/8 3/8 nne 10902 3
3/4 14.0 1-3/8 3-1/4 29/32 10903 1
1 ns 1-3/4 3-1/4 1-1/8 10904 1
1-1/4 1.5 1-5/8 4 1-5/16 10905 1
1-1/2 1.5 1-3/4 4-1/4 1-5/16 10906 1

-- Austenitico Martensitico

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38  Serie 300

Brillante v v

38 <> CLEVELAND

W WALTER

Serie 400 18-

v

22 22-32

- - >45

v
« Bueno % Mejor
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LISTA: 1845 CARACTERISTICAS
Lima Rotativa SA Cilindrica i L
Sin Corte Frontal

Longitud Total

__| Longitud de Corte

Didmetro de
Corte

Doble Corte
Diametro de Zanco
USCTI Didmetrode  Diametro de Longitud de Longitud Total Cédigo
Corte Zanco Corte

SA-1 /4 /4 5/8 2-3/8 C17552
SA-3 3/8 /4 3/4 2-1/2 C17554
SA-5 1/2 /4 1 2-3/4 C17555
SA-51 /4 /4 5/8 2 C17605
SA-5L6 12 /4 1 7 C17825
SA-2 5/16 /4 3/4 2-1/2 C17553

LISTA: 1846

Lima Rotativa SB Cilindrica
Con Corte Frontal

Longitud Total

Longitud de Corte,

Digmetro de

Corte.
| E— Diagmetro de Zanco| Doble Corte
Didmetrode  Diametro de Longitud de : < 1
USCTI Corte Zanco Corte Longitud Total Codigo
SB-3 3/8 /4 3/4 2-1/2 C17547
SB-5 1/2 /4 1 2-3/4 -
SB-6 5/8 /4 1 2-3/4 -

Acero

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38  Serie 300 Serie 400 - 18-22 22-32 - - - >45
brillante * *  *x * * * * * * v
v Bueno % Mejor
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LISTA: 1847 Lima Rotativa SC Cilindrica Punta de Bola

Longitud Total

Longitud de Corte,
—

Digmetro de
Corte

Digmetro de Zanco Doble Corte
USCTI Didmetrode  Diametro de Longitud de Longitud Total Cédigo
Corte Zanco Corte
SC-42 1/8 1/8 9/16 1-1/2 C17540
SC-1 /4 /4 5/8 2-3/8 C17541
SC-3 3/8 1/4 3/4 2-1/2 C17543
SC-5 1/2 1/4 1 2-3/4 C17544
SC-3L6 3/8 /4 3/4 6-3/4 C17827
SC-11 /8 /4 12 2 C17539
SC-51 6.35 3 12.7 445 C17519

LISTA: 1853 Lima Rotativa SD Esférica

Longitud Total

Longitud de Corte

Diametro de Corte

Didgmetro de Zanco Doble Corte
USCTI Didmetrode  Diametro de Longitud de Longitud Total cédigo
Corte Zanco Corte
SD-1 /4 /4 3/16 1-15/16 C17533
SD-3 3/8 /4 5/16 2-1/16 C17535
SD-5 1/2 /4 7/16 2-3/16 C17536
SD-5L6 1/2 /4 7/16 6-7/16 C17831

LISTA: 1851 Lima Rotativa SE Ovoide

Longitud Total

Longitud de Corte

I

Diametro de
Corte

Diametro de Doble Corte
Zanco

Didmetrode  Diametro de Longitud de

USCTI Longitud Total Cdédigo

Corte Zanco Corte
SE-3 3/8 /4 5/8 2-3/8 C17559
SE-51 /4 1/8 3/8 1-5/8 C17357
SE-3L6 3/8 /4 5/8 6-5/8 C17833
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LISTA: 1848 Lima Rotativa SF Forma de Arbol con Punta
de Bola

Longitud Total

Longitud de Corte.

——

Digmetro de
Corte

Doble Corte

Digmetro de Zanco

USCTI Dlargoel:ctl;;) de Dlagentgg de Longc"tr‘:g de Longitud Total Cédigo
SF-1 /4 /4 5/8 2-3/8 C17580
SF-3 3/8 /4 3/4 2-1/2 C17581
SF-5 1/2 /4 1 2-3/4 C17582

SF-5L6 1/2 /4 1 7 C17837

SF-3L6 3/8 /4 3/4 6-3/4 C17836
SF-51 6.35 3 12.7 445 C17597

LISTA: 1849 Lima Rotativa SG Forma Punta de Arbol

Longitud
Total
 — Longitud de
Corte
ch’rmet(r:o de &
orte
T Digmetro de Doble Corte
Zanco
Didmetrode  Diametro de Longitud de . <3
USCTI Corte Zanco Corte Longitud Total Cdédigo
SG-1 /4 /4 5/8 2-3/8 C17575
SG-3 3/8 /4 3/4 2-1/2 C17576
SG-5 1/2 /4 1 2-3/4 C17578
SG-44 3 3 12.7 38.1 C17486

LISTA: 1854 Lima Rotativa SH Forma de Flama Doble Corte

Longitud Total

Longitud de Corte

,, — )

Doble Corte

Didmetro de
Corte

B

Digmetro de Zanco

USCTI Dlarcnoerttr: de D'agitég de Longétrltxg de Longitud Total Cdédigo
SH-5 1/2 /4 1-1/4 3 C17563
SH-1 /4 /4 1/2 2 C17300
SH-6 5/8 1/4 1-7/16 3-3/16 C17301
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LISTA: 1852

Longitud Total

Longitud de
Corte

.

Diagmetro de
Corte

Digmetro de

Lima Rotativa SL Cono con Punta Bola

B

T Zanco Doble Corte
Didmetrode  Diametro de Longitud de : < g
USCTI Corte Zanco Corte Longitud Total Cédigo
SL-1 1/4 1/4 5/8 2-3/8 C17564
SL-3 3/8 1/4 1-1/16 2-13/16 C17566
SL-4 12 /4 1-1/8 2-7/8 C17567
SL- 42 /8 /8 12 1-1/2 C17362
SL-7 3/4 1/4 1-1/2 3-/4 C17302
LISTA: 1850 Lima Rotativa SM Cono con Punta
Longitud Total
N wonge | ‘i —
Didmetro de 'm
Corte — T
T D’Gmeztg"n‘gg Doble Corte
Diametro de Didmetro de Longitud de : P
USCTI Corte Zanco Corte Longitud Total Cddigo
22° SM-1 1/4 1/4 1/2 2-1/4 C17569
28° SM-5 1/2 1/4 1 2-3/4 C17573
14° SM - 42 1/8 1/8 7/16 1-1/2 C17568
10°SM -3 /4 1/4 1 2 C17571
USCTI Didmetro Didmetro Longitud Longitud Doble
de Corte de Zanco de Corte Total Corte
SA-5 1/2 1/4 1 2-3/4 C17555
SC-5 1/2 1/4 1 2-3/4 C17544
SF-5 12 /4 1 2-3/4 C17582
SH-5 1/2 /4 1-1/4 3 C17563
SL-4 12 /4 1-1/8 2-7/8 C17567
*Incluye 5 piezas.
cb6digo:C177700
-
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_ MANDRILES




MANDRIL

- Piezas por

Rango Zanco Cédigo empaque
9/16 a 1-3/16 1/4 Redondo C17965 1
9/16 a 1-3/16 3/8 Hexagonal C17967 1
1-1/4a6 7/16 Hexagonal QC C17970 1

{

c6digo:C17965 codigo:C17967 c6digo:C17970
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LISTA: 240
Maneral Universal

L = g —w

Rangos de Tamano de Machuelos Largo total
Semicdnico
Numero Fraccional Métrico NTP Pulg
0 116 al/4 M1a M8 - 5 C67201
1 1/16 a 3/8 M1a M10 1/16 a 1/8* 7 C67199
2 3/16a1/2 M4 a M12 1/16a1/8 il C67202
3 /4 a 3/4 M5 a M20 116 a1/2 15 C67203
5 1/2a1-5/16 M13 a M33 /4 a1-1/4 24 C67204

LISTA: 243
Maneral Tipo T

Rangos de Tamano de Machuelos Largo total
Semicénico
Numero Fraccional Métrico NTP Pulg
™ Oal4 116 a1/4 M15a M6 2-3/4 67208
T12 12al4 7/32a1/2 M5.5a M125 3-5/8 C67209

LISTA: 245

Maneral Tipo T
Zanco Largo

Rangos de Tamano de Machuelos Largo total
Semicénico
Numero Fraccional Métrico NTP Pulg
T16 Oals 116 a /4 M15 a M6 8-3/4 C67212
T17 12al4 7/32a1/2 M5.5a M125 10-5/8 C67213
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SIERRA Y
SEGUETA




LISTA: 1887 CARACTERISTICAS

[ ] [ ] r (]
Sierra Copa Bimetalica
| ] 5 $~
> O, ‘
. ¥

Diametro Codigo Piezas por

pulgs mm 9 empaque
9/16 14 C25000 1
5/8 16 C26121 1
1/16 17 C25002 1
3/4 19 C26113 1
- 20 C25004 1
13/16 21 C26105 1
7/8 22 C25006 1
15/16 24 C25007 1
1 25 C26101 1
1-1/16 27 C25009 1
1-1/8 29 C26103 1
1-3/16 30 C25011 1
1-1/4 32 C25012 1
1-5/16 33 C25013 1
1-3/8 35 C25014 1
1-7/16 37 C25015 1
1-1/2 38 C25016 1
1-9/16 40 C25017 1
1-5/8 4] C25018 1
1-1/16 43 C26104 1
1-3/4 44 C26107 1
- 45 C25021 1
1-13/16 46 C25022 1
1-7/8 48 C25023 1
(50mm) 50 C25024 1
2 51 C25025 1
2-1/16 52 C25026 1
2-1/8 54 C25027 1
55mm 55 C25028 1
2-1/4 57 C25029 1
2-5/16 59 C25030 1
2-3/8 60 C2503] 1
2-1/2 64 C25032 1
2-9/16 65 C25033 1
2:5/8 67 c261m 1
- 68 C25035 1
2-3/4 70 C25036 1
2-7/8 73 C25037 1
- 75 C25038 1
3 76 C25039 1
3-1/8 79 C25040 1
3-1/4 83 C26115 1
3-3/8 86 C25042 1

Acero

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serie 400 18 22 22- 32
cobao f x| Jx] | , | ] x ____

v Bueno % Mejor
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LISTA: 1887
Sierra Copa Bimetalica

Didmetro cédigo Piezas por

pulgs mm empaque
3-1/2 89 C25043 1
3-5/8 92 C25044 1
3-3/4 95 C25045 1
3-7/8 98 C25046 1
- 100 C25047 1
4 102 C25048 1
4-1/8 105 C25049 1
41/4 108 C25050 1
4-3/8 m C25051 1
41/2 N4 C25052 1
4-3/4 121 C26119 1
5 127 C25054 1
5-1/2 140 C25055 1
5-3/4 146 C25056 1
6 152 C25057 1

LISTA: E0200 CARACTERISTICAS

L3 y d L3 Ma42
Segueta Bimetalica
y BI-METAL
‘\m @ CLE-LINE. HS.S. EDGE No. 1218UL . )
Descripcién Cédigo Piezas por empaque
18 Dientes por Pulg. CLE1218BM 100
24 Dientes por Pulg. CLE1224BM 100

Acero
Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serle 400 18 22 22-32
cobao J * | x| | . | -————

v Bueno % Mejor
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JUEGO SIERRA COPA BIMETALICA

Juego de 7 Pzas.
Mantenimiento

Juego de 9 Pzas.
Cerrajero

Juego de 9 Pzas.
Plomero

Juego de 9 Pzas.
Electricista

Juego de 9 Pzas.
Electricista mm

Juego de 13 Pzas.
Mantenimiento en
General

Incluye un mandril y un adaptador 5
Sierras Copa: 7/8,1",1-1/8,1-1/4,1-1/2

Incluye dos mandriles y un adaptador 6
Sierras Copa: 7/8,1",1-1/4,1-1/2,1-3/4, 2-1/8

Incluye dos mandriles y un adaptador
6 Sierras Copa: 3/4, 7/8,1-1/8,1-1/2,1-3/4,
2-1/4

Incluye dos mandriles y un adaptador 6
Sierras Copa: 7/8,1-1/8,1-3/8,1-3/4, 2", 2-1/2

Incluye dos mandriles y un adaptador
6 Sierras Copa: 1e6mm, 20mm, 25mm,
32mm, 40mm, 5Tmm

“Incluye dos mandriles, una broca piloto
y un adaptador
9 Sierras Copa: 3/4,7/8,1-1/8,1-3/8,1-1/2,
1-3/4, 2", 2-1/4, 2-1/2"

Dureza (HRc) 13-38 >38 16-38 >38 Serie 300 Serie 400 18-22 22-32
cobato x| x| | ., | |

2 <>CLEVELAND

W WALTER
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CHKOI1
CHKO2

CHKO3

CHKO4

CHKO5

CHKO6

| Temoressionmes | acoro

-————

v Bueno % Mejor
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FLUIDOS DE CORTE

v

<>CLEVELAND
W WALTER

TAPCUT
Lubricante para roscado
3 SKUs

p TAPCUT 350 mi
(Envase dosificador)

» TAPCUT 3.78L
(1 Gal)

> TAPCUT20L
(5.2 Gal)

Familias

Cobertura para las principales
aplicaciones de mecanizado

54
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ICECUT
Lubricante para
Cortadores Anulares
3 SKUs

) ICECUT 3.78 L
(1 Gal)

P IcECUT 20L
(5.2 Gal)

> ICECUT 208 L
(55 Gal)

Portafolio seleccionado para el

SKUs
mercado mexicano.

<>CLEVELAND | % WALTER
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COOLCUT Lub Stick
para uso general
(300 g)

p cooLcut
LLubricante
de uso general
1 SKU

Alta demanda, alto potencial de venta

Ventaja
Comercial
cruzada y consumo recurrente

)

<>CLEVELAND
W WALTER

ALCUT
Lubricante de
corte para aluminio
1 SKUs

p» ALCUT Lub
Stick
(300 g)

Baja
Complejidad
Facil de gestionar y con
bajo riesgo de inventario.

GREENFIELD | & WALTER



Incrementa la vida de sus herramientas de corte y prevenga el quiebre de la herramienta con
nuestros lubricantes de corte de metales listos para usar que resisten la presion y el calor.

Asegurando la compatibilidad con el material

Cuando elija un fluido de corte, es importante identificar qué materiales van a utilizar.

P Busque los siguientes iconos para elegir el producto correcto para su aplicacion:

Acero Hierro Acero Aluminio y No
Fundido Inoxidable Ferrosos

CERTIFICACIONES

WALTER ofrece quimicos que cumplen con varios niveles de certificaciones y beneficios.

COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES
VOC Los productos con este logo presente son aceptados para usarse en plantas alimenticias dentro de la frontera

canadiense.

COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES
Los productos con este logo presente son aceptados para usarse en plantas alimenticias dentro de la frontera
canadiense.

amr
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TAPCUT™™
Lubricante de corte roscas

<>CLEVELAND | % WALTER

jUtilizalo con nuestros nn M n

Machuelos Cleveland!

Manchuelo acero al carbén . .
Aplicaciones:

Machuelado manual.
Machuelado a maquina.

TAPCUT™ es un lubricante no téxico y biodegradable que esta
especialmente formulado para corte de roscas con machuelos y

iii\\’s’\'\

dados.
Manchuelo Alta Velocidad
Manchuelo Alta Velocidad r
Hardlub
Manchuelo NPT
Descripcion Tamaiio Num. Parte HDS Pqt. Std.
Métrico US Gal

Botella apretable 350 ml 11.8fl. oz 53-A 103 L-115 12
Liquido 3.78 L 1 gal 53-A 105 L-115 1
Liquido 20L 5.2 gal 53-A 107 L-115 1
Accesorios Num. Parte
Grifo para porrén plastico cuadrado 20 L 53-L 207

$cLEveLAND | & warTeER  GREENFIELD | & WALTER
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ICECUTw
Refrigerante/lubricante listo para usar

VOC

free

Aplicaciones:
Taladro con cortadores anulares.
Cortadores de nucleo de carburo y brocas
helicoidales.

ICECUT™ es un refrigerante/ lubricante listo para
usar especialmente formulado para uso unidades
magnéticas de taladrado para reducir el desgaste
delaherramientay mejorar las tasas de produccién.

<>CLEVELAND | &% WALTER

iUtilizalo con nuestros
Cortadores Cleveland!

Cortador anular
HSS

Cortador anular
TCT

r "‘
- =]
:::;:T ; i )
® WALTER
ICECUT"
Descripcion Tamafio Num. Parte HDS Pqt.
Std.
Métrico  US Gal
Liquido 350 mi 11.8fl. oz  53-B 003 L-09 12
Spray 500 mi 16.9 oz 53-B 004 L-09 12
Liquido 3.78 L 1 gal 53-B 005 L-09 1
Liquido 3.78L 1 gal 53-C055  L-122 1
Liquido 20L 5.2 gal 53-C 057 L-122 1
Liquido 208 L 55gal  53-C058  L-122 1

<>CLEVELAND | &% WALTER
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COOLCUT ™
Lubricante de corte de metal nn M n
Operaciones de maquinado.

VOC
Barrenado.

Sistema MQL. » WALTER

Aplicaciones:

COOLCUT™ es un lubricante de corte de metal de alto rendimiento listo
para usarse que soporta la presion y el calor para reducir el desgaste de la
herramienta y prevenir que la herramienta se quiebre.

¢SABIAS QUE? Utilizando Lubricantes de Corte COOLCUT™ puede
incrementar hasta 5 veces la vida de sus herramientas

Descripcion Tamano Num. Parte HDS Pqt. Std.
Métrico US Gal
Barra sélida 3009 300 g 53-B 013 L-22 12

iUtilizalo con nuestras
Brocas Cleveland!

B&G

<>CLEVELAND | & WALTER

Cobalto

Jobber

Concreto Drill Max CotterPin-top
m ”
SDS-Plus Vidrio Zanco Reducido Zanco Reducido

B&G
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ALUCUT w

Lubricante de corte para aluminio en barra

Aplicaciones: _
Cortes con sierras circulares, Taladro.

ALUCUT™ es un lubricante de alto rendimiento que extiende la
vida de las herramientas de corte. Especialmente formaulado
para usarse con aluminio y otros metales no ferrosos.

Descripcion Tamano Num. Parte HDS Pqt. Std.
Métrico US Gal
Barra solida 300g 10.50z. 53-B 303 L-04 12

<>CLEVELAND | & WALTER

jUtilizalo con nuestras
Herramientas Cleveland!

Broca Parabdlica

<>CLEVELAND | &% WALTER
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Informacion Téchnica

Nomenclatura de brocas

Caracteristica Descripcion

Profundidad de Desahogo de la landa paraevitar el rozamiento contra las paredes del barreno.
margen

Diametro de corte Diametro medido sobre los margenes en la punta.

Canales Ranuras helicoidales o rectas formadas en el cuerpo de la broca que permiten
la evacuacién de rebaba.

Longitud de canal Es la distancia entre la esquina del labio de corte a donde termina la canal.

Longitud total Es la longitud medida desde la base del zanco a la esquina del labio de corte.
En brocas metricas es medido desde la base del zanco hasta la punta de la
broca.

Angulo de punta Es el angulo fomado entre los labios de corte.

Zanco Parte de la broca por la que es sujetada.
Nucleo Es el centro de los canales de |la broca.
— Longitud Total

* ~<— Longitud de Canal—>|<— Long/%}&tgg_" *

Didmetéoordtg W&\ *_ J— /_|_ Didmeztgon(zg
? \L‘/ Z Canales: \g\ / ?

o Eje

Angulo de Angulo de
destalo- Hélice
nado

Profundidad de
Margen
X

Nu-
cleo

1 NO o

Arrastrador gen ?

NN cgle

Ancho de

Labio de Landa
Corte
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Angulo de punta

Puntas perfectamente afiladas para maxima eficiencia y vida util de la broca.

Para Uso General

Angulo de 118°

™
1;

Angulo de 90°

Angulo de 135°

Broca de 118° con acabado &éxido al vapor que
mejorael rendiemiento de la broca. Para dife-
rentes tipos de materiales como metal, plastico
y madera.

Si el material a barrenar es blando puede afilar
su broca con un angulo de punta de 90° como
se indica en la imagen para mejorar el rendi-
miento.

Si el material a barrenar es duro puede afilar su
broca con un angulo de punta de 135° como se
indica en la imagen para mejorar el rendimien-
to.

Especificaciones de cono morse

; Diametro de Longitud de Longitud de Espesor del Radio
Numero de Zanco Maximo Zanco Arrastrador Arrastrado
Cono Morse
D5 LS Lz w R

1 0.475 2.562 0.375 0.203 0.188
2 0.700 3125 0.438 0.250 0.250
3 0.938 3.875 0.563 0.312 0.281
4 1.231 4.875 0.625 0.469 0.313
5 1.748 6.125 0.750 0.625 0.375
6 2.494 8.562 1125 0.750 0.500

L
al

=T

===

LS
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Parametros de corte para brocas de Acero Alta Velocidad

Velocidades de corte y refrigerantes recomendados para barrenado

Material Dureza Brinell SFM Refrigerante
Acero al Bajo Carbén 85-125 80-95 Aceite soluble
Acero al Medio Carbén 125-175 70-85 Aceite soluble
Acero al Alto Carboén 175-225 45-65 Aceite soluble
<200 30-40 Aceite de corte
Acero Aleado 200-300 20-30 Aceite de corte
>300 10-20 Aceite de corte

125 140-150 En seco
Hierro Gris 120-200 50-80 Aceite soluble
>350 25-40 Aceite soluble
Aleacion de titanio 300-440 50-60 Aceite de corte
Ti-150A 300-440 40-50 Aceite de corte
Ti-140A 300-440 30-40 Aceite de corte
Ti-6AL-4V 300-440 20-30 Aceite de corte
Acero Inoxidable Serie 300 120-200 20-40 Aceite de corte
Acero Inoxidable Serie 400 200-300 40-70 Aceite de corte

"Acero Inoxidable endure-
cido 325-375 30 Aceite de corte
por precipitacion"

Aluminio puro 140-350 130-200 Aceite soluble
Aleacion de Aluminio 140-330 150-300 Aceite soluble
Laton 190-210 200-250 Aceite soluble
Bronce 150-200 200-250 Aceite soluble
Cobre 65-100 140-200 Aceite soluble
Aleacion de Magnesio 50-90 140-330 Aceite soluble
Aleacién de Niquel/Monel 15-240 55 Aceite soluble
Aleacién de Zinc 112-126 200-250 Aceite soluble

Avances para barrenado

Rango de didmetro Avance normal Avance alto Nomenclatura
(pulgadas) IPR IPR Simbolo Definicion
1/16 a -|/8 0.001-0.002 0.002-0.004 RPM Revoluciones por minuto
1/8 a 1/4 0.002-0.004 0.004-0.008 SFM Pies su perficiales por minuto
V4al1/2 0.004-0.008 0.008-0.016 FR Avance en:iﬁﬂ't%adas por
1/2al 0.008-0.016 0.016-0.024
2 IPR Avance en pulgadas por
Arriba de 1" 0.016-0.024 0.024-0.032 revolucion
D Diametro de broca
Férmula

RPM=(3.8xSFM)/D
SFM=0.26XxRPMxD
FR=RPMXxIPR
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TABLA DE VELOCIDADES DE CORTE

Brocas en fracciones de pulgada

68

Pies por Minuto 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150
Diametro . .
Revoluciones por Minuto
frac pulgs

116 0625 611 1222 1833 2445 3056 3667 4278 4889 5550 6111 6722 7334 7945 8556 9167
1/8 1250 306 611 o17 1222 1528 1833 2139 2445 2750 3056 3361 3667 3973 4278 4584
3/16 1875 204 407 611 815 1019 1222 1426 1630 1833 2037 2241 2445 2648 2852 3056
/4 2500 153 306 458 611 764 917 1070 1222 1375 1528 1681 1833 1986 2139 2292
5/16 3125 122 244 367 489 611 733 856 978 1100 1222 1345 1467 1589 1711 1833
3/8 3750 102 204 306 407 509 611 713 815 917 1019 120 1222 1324 1426 1528
7/16 4375 87 175 262 349 437 524 611 698 786 873 960 1048 M35 1222 1310
1/2 .5000 76 153 229 306 382 458 535 o1l 688 764 840 917 993 1070 1146
5/8 6250 61 122 183 244 306 367 428 489 550 611 672 733 794 856 917
3/4 7500 51 102 153 203 255 306 357 407 458 509 560 611 662 713 764
7/8 .8750 44 87 131 175 218 262 306 349 393 436 480 524 568 611 655
1 1.0000 38 76 15 153 191 229 267 306 344 382 420 458 497 535 573
1-1/8 11250 34 68 102 136 170 204 238 272 306 340 373 407 441 475 509
1-1/4 1.2500 3] 6] 92 122 153 183 214 244 275 306 336 367 397 428 458
1-3/8 1.3750 28 56 83 m 139 167 194 222 250 278 306 333 361 389 417
1-1/2 1.5000 26 51 76 102 127 153 178 204 229 255 280 306 331 357 382
1-5/8 1.6250 24 47 70 9% 17 147 165 188 212 235 259 282 306 329 353
1-3/4 1.7500 22 44 65 87 109 131 153 175 196 218 240 262 284 306 327
1-7/8 1.8750 20 41 61 81 102 122 143 163 183 204 224 244 265 285 306
2 2.0000 19 38 57 76 95 15 134 153 172 191 210 229 248 267 287
2-1/4 2.2500 17 34 51 68 85 102 M9 136 153 170 187 204 221 238 255
2-1/2 2.5000 15 3] 46 6] 76 92 107 122 137 153 168 183 199 214 229
2-3/4 2.7500 14 28 42 56 69 83 97 m 125 139 153 167 181 194 208

3 3.0000 13 25 38 51 64 76 89 102 15 127 140 153 166 178 191
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TABLA DE VELOCIDADES DE CORTE

Brocas humeéricas

Pies por

Minuto 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150
Diametro . i
T Revoluciones por Minuto
No. Dec.
1 2280 168 335 503 670 838 1005 MN73 1340 1508 1675 1843 2010 2179 2346 2513
2 2210 173 345 518 691 864 1037 1210 1382 1555 1728 1901 2074 2247 2420 2593
3 213 179 359 538 717 897 1076 1255 1434 1614 1793 1974 2152 2331 2511 2690
4 2090 183 365 548 731 914 1097 1280 1462 1645 1828 2010 2193 2376 2560 2741
5 2055 186 372 558 744 930 ms 1301 1487 1673 1859 2045 2230 2416 2602 2788
6 2040 187 374 562 749 936 123 1310 1498 1685 1872 2060 2247 2434 2621 2809
7 2010 190 380 570 760 950 M40 1330 1520 1710 1900 2090 2281 2470 2660 2850
8 J990 192 384 576 768 960 1151 1343 1535 1727 1919 2111 2303 2495 2687 2879
9 1960 195 390 585 780 975 Nne9 1364 1559 1754 1949 2144 2339 2534 2728 2923
10 1935 197 395 592 790 987 N84 1382 1579 1777 1974 2171 2369 2566 2764 2961
n 1910 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3001
12 1890 202 404 606 808 1010 1213 1415 1617 1819 2021 2223 2425 2627 2829 3032
13 1850 206 413 620 826 1032 1239 1450 1652 1859 2065 2271 2479 2684 2891 3097
14 1820 210 420 630 840 1050 1259 1469 1679 1889 2099 2309 2518 2728 2938 3148
15 1800 213 425 638 851 1064 1276 1489 1702 1914 2127 2334 2546 2759 2971 3183
16 1770 216 432 647 863 1079 1295 1511 1726 1942 2158 2374 2590 2806 3021 3237
17 1730 221 442 662 883 1104 1325 1546 1766 1987 2208 2429 2650 2870 3091 3313
18 1695 226 452 678 904 1130 1356 1582 1808 2034 2260 2479 2704 2930 3155 3380
19 1660 230 460 690 920 Nn51 1381 161 1841 2071 2301 2531 2761 2991 3222 3453
20 1610 237 475 712 949 1186 1423 1660 1898 2135 2372 2610 2847 3084 3322 3559
21 1590 240 480 721 961 1201 1441 1681 1922 2162 2402 2644 2883 3123 3363 3604
22 1570 243 487 730 973 1217 1460 1703 1946 2190 2433 2676 2920 3164 3406 3649
23 1540 248 496 744 992 1240 1488 1736 1984 2232 2480 2728 2976 3224 3472 3720
24 1520 251 503 754 1005 1257 1508 1759 2010 2262 2513 2764 3016 3267 3518 3769
25 1495 256 5N 767 1022 1276 1533 1789 2044 2300 2555 2810 3066 3322 3577 3832
26 1470 260 520 779 1039 1299 1559 1819 2078 2338 2598 2858 3118 3378 3638 3898
27 1440 265 531 796 1061 1327 1592 1857 2122 2388 2653 2919 3183 3448 3714 3979
28 1405 272 544 816 1088 1360 1631 1903 2175 2447 2719 2990 3262 3534 3806 4078
29 1360 28] 562 843 1124 1405 1685 1966 2247 2528 2809 3090 33701 3651 3932 4213
30 1285 297 595 892 1189 1487 1784 2081 2378 2676 2973 3270 3567 3864 4162 4459
31 1200 318 637 955 1273 1592 1910 2228 2546 2865 3183 3501 3821 4138 4456 4775
32 1160 329 659 988 1317 1647 1976 2305 2634 2964 3293 3622 3951 4281 4610 4939
33 1130 338 676 1014 1352 1690 2028 2366 2704 3042 3380 3718 4056 4394 4732 5070
34 1110 344 688 1032 1376 1721 2065 2409 2753 3097 3442 3785 4129 4474 4818 5162
35 1100 347 694 1042 1389 1736 2083 2430 2778 3125 3472 3821 4167 4514 4861 5209
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Pies por

Mintto 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150
Diametro . i
EEE— Revoluciones por Minuto
No. Dec.
36 J0e5 359 717 1076 1435 1794 2152 2511 2870 3228 3587 3945 4304 4663 5021 5380
37 1040 367 735 17102 1469 1837 2204 2571 2938 3306 3673 4040 4407 4775 5142 5509
38 1015 376 753 17129 1505 1882 2258 2634 3010 3387 3763 4140 4516 4892 5269 5645
39 0995 384 768 1152 1536 1920 2303 2687 3071 3455 3839 4222 4607 4991 5374 5758
40 .0980 390 780 169 1559 1949 2339 2729 3118 3508 3898 4287 4677 5067 5457 5846
41 .0960 398 796 1194 1592 1990 2387 2785 3183 3581 3979 4377 4775 5172 5570 5968
42 0935 408 817 1226 1634 2043 2451 2860 3268 3677 4085 4494 4902 5311 5719 6128
TABLA DE VELOCIDADES DE CORTE
. e
Brocas numericas
ﬂ?ﬁfg 10 20 30 40 50 60 70 80 9 100 1O 120 130 140 150
Didmetro . .
—_— Revoluciones por Minuto
No. Dec.
43 .0890 429 858 1288 1717 2146 2575 3004 3434 3863 4292 4721 5150 5579 6008 6438
44 0860 444 888 1333 1777 2221 2665 3109 3554 3999 4447 4886 5330 5774 6218 6662
45 0820 466 932 1397 1863 2329 2795 3261 3726 4192 4658 5124 5590 6056 6522 6987
46 .0810 472 943 1415 1886 2358 2830 3301 3773 4244 4716 5187 5659 6130 6602 7074
47 .0785 487 973 1460 1946 2433 2920 3406 3893 4379 4866 5352 5839 6326 6812 7299
48 0760 503 1005 1508 2010 2513 3016 3518 4021 4523 5026 5528 6031 6534 7036 7539
49 0730 523 1047 1570 2093 2617 3140 3663 4186 4710 5233 5756 6279 6808 7326 7849
50 .0700 546 1091 1637 2183 2729 3274 3820 4366 4911 5457 6002 6548 7094 7640 8185
51 .0670 570 140 1710 2280 2851 3421 3991 45061 5131 5701 6271 6841 7413 798 8552
57 0635 602 1203 1805 2406 3008 3609 421 4812 5414 6015 6619 7218 7820 8421 9023
53 .0595 641 1283 1924 2566 3207 3848 4490 5131 5773 6414 7062 7704 8346 8988 9630
54 0550 694 1389 2084 2778 3473 4167 4862 5556 6251 6945 7639 8334 9028 9723 10417
55 0520 735 1469 2204 2938 3673 4408 5142 5877 6611 7346 8080 8815 9549 10284 11028
56 0465 821 1643 2465 3286 4108 4929 575 6572 7394 8215 9036 9857 10678 11500 12322
57 0430 888 1777 2671 3561 4452 5342 6232 7122 8013 8903 9771 10660 11548 12436 13325
58 .0420 910 1819 2729 3637 4547 5456 6367 7275 8186 9095 10004 10913 11823 12732 13642
59 0410 932 1863 2795 3726 4658 5590 6521 7453 8388 9316 10248 1180 121m 13043 13975
60 .0400 955 1910 2865 3820 4775 5729 6684 7639 8594 9549 10504 11459 12414 13369 14324
ol 0390 979 1959 2938 3918 4897 5876 6856 7835 8815 9794 10774 11753 12732 13712 14691
62 0380 1005 2010 3015 4020 5025 6030 7035 8040 9045 10050 1057 12060 13068 14073 15078
63 0370 1032 2064 309 4128 5160 6192 7224 8256 9288 10320 11366 12398 13421 14453 15485
70
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Pies por

Minuto 10 20 30 40 50 70 80 920 100 110 120 130 140 150
Didmetro . .
T — Revoluciones por Minuto

No. Dec.

64 0360 1061 2122 3183 4244 5305 6366 7427 8488 9549 10610 11671 12732 13793 14854 15915
65 .0350 1091 2182 3273 4364 5455 6546 7637 8728 9819 10910 12005 13096 14187 15279 16370
66 0330 1158 2316 3474 4632 5790 6948 8106 9264 10422 11580 12732 13890 15047 16205 17362
67 0320 1194 2388 3582 4776 5970 7164 8358 9552 10746 11940 13130 14324 15517 16712 17905
68 0310 1232 2465 3696 4928 6160 7392 8624 9856 11088 12320 13554 14786 16018 17250 18482
69 0292 1308 2616 3918 5224 6530 7836 9142 1048 11754 13060 14389 15697 17006 18314 19622
70 0280 1364 2729 4091 5456 6820 8184 9548 10912 12276 13640 15006 16370 17734 19099 20463
71 .0260 1469 2938 4419 5892 7365 8838 10311 11784 13257 14730 16160 17629 19099 20568 22037
72 0250 1528 3056 4584 6112 7640 9168 10696 12224 13752 15280 16807 18335 19863 21390 22918
73 0240 1592 3183 4776 6368 7960 9552 11144 12736 14328 15920 17507 19099 20690 22282 23873
74 0225 1698 3396 5106 6808 8510 10212 11914 13616 15318 17020 18674 20372 22069 23767 25465
75 .0210 1819 3638 5457 7276 9095 10914 12733 14552 16371 18190 20008 21827 23646 25465 27284
76 0200 1910 3820 5730 7640 9550 11460 13370 15280 17190 19100 21008 22918 24828 26738 28648
77 0180 2122 4244 6366 8488 10610 12732 14854 16976 19098 21220 23343 25465 27587 29709 31831
78 0160 2388 4775 7161 9548 11935 14322 16709 19096 21483 23870 26260 28648 31035 33422 35810
79 0145 2634 5269 7902 10536 13170 15804 18438 21072 23706 26340 28988 31611 34246 36880 39514

P8l oss

TABLA DE VELOCIDADES DE CORTE

Brocas alfabéticas

Pies por

Minuto 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 17O 120 130 140 150
Diametro . .
T — Revoluciones por Minuto
Letra Dec.
A 2340 163 326 491 654 818 982 1145 1309 1472 1636 1796 1959 2122 2285 2448
B 2380 161 321 482 642 803 963 124 1284 1445 1605 1765 1926 2086 2247 2407
C 2420 158 316 473 631 789 947 o5 1262 1420 1578 1736 1894 2052 2210 2368
D 2460 155 311 467 622 778 934 1089 1245 1400 1556 1708 1863 2018 2174 2329
E 2500 153 306 458 611 764 917 1070 1222 1375 1528 1681 1834 1968 2139 2292
F 2570 149 297 446 594 743 892 1040 1189 1337 1486 1635 1784 1932 2081 2229
G 2610 146 293 440 585 732 878 1024 170 1317 1463 1610 1756 1903 2049 2195
H 2660 144 287 430 574 718 862 1005 1149 1292 1436 1580 1723 1867 2010 2154
| 2720 140 281 421 562 702 842 983 M23 1264 1404 1545 1685 1826 1966 2106
J 2770 138 276 414 552 690 827 965 103 1241 1379 1517 1655 1793 1930 2068
K 2810 136 272 408 544 680 815 951 1087 1223 1359 1495 1631 1767 1903 2039
L 2900 132 263 395 527 659 790 922 1054 1185 1317 1449 1581 1712 1844 1976
M 2950 129 259 389 518 648 777 907 1036 1166 1295 1424 1554 1683 1813 1942
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Pies por
Minuto 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 MO 120 130 140 150

Letra Dec.
N 3020 126 253 380 506 633 759 886 1012 1139 1265 1391 1518 1644 1771 1897
3160 121 242 363 484 605 725 846 967 1088 1209 1330 1450 1571 1692 1813
3230 118 237 355 473 592 710 828 946 1065 1183 1301 1419 1537 1657 1774
3320 15 230 345 460 575 690 805 920 1035 1150 1266 1384 1496 1611 1726
3390 113 225 338 451 564 676 789 902 1014 1127 1239 1355 1465 1577 1690
3480 110 220 329 439 549 659 769 878 988 1098 1207 1317 1427 1537 1646
3580 107 213 320 426 533 640 746 853 959 1066 173 1280 1387 1494 1600
3680 104 208 @ 30 45 519 623 727 830 934 1038 1142 1246 1349 1453 1557
3770 101 203 304 405 507 608 709 810 912 1013 M4 1219 1317 1418 1520
3860 99 198 297 396 495 594 693 792 891 989 1088 1188 1286 1385 1484
3970 96 192 289 385 481 576 672 769 865 962 1058 1155 1251 1347 1443
4040 95 189 284 378 473 567 662 756 851 945 1040 1135 1229 1324 1418

450 92 185 277 0 462 555 647 740 832 925 1077 WO 102 1295 1387

Revoluciones por Minuto

N < X S < CcHwnwxonmdoO TOo

Informacion técnica de cortadores

A encontrar Valores conocidos Férmulas
N - Diametro del cortador - D SFM =0.262 x RPM x D
Velocidad de corte periférica - SFM Velocidad rotacional, RPM SFM estimado = (RPMx D)/ 4
: : Velocidad de corte perlferlca SFM RPM =SFM /(0.262x D)
Velocidad rotacional - RPM Diametro del cortador, D RPM estimado = (4 xSFM ) /D
: : ‘2 . Velocidad rotacional, RPM _
Velocidad de aJli'[]r;e_rwli:SC|on de la ma- Numero de flautas ( canales ), IPM =T x IPT x RPM
q Alimentacion por diente, IP
. 5 . Velocidad de;ﬂmaentacic’)n de la ma- IPT=I1PM/(RPM x T)
Alimentacion por diente - IPT Velocidad rotacional, RPM
Numero de dientes
Alimentacién por revolucién - IPR Velocidad de aliwaerlﬁlg?\jlién de la maqui- IPR = IPM / RPM
Entrada d t jiad te - HP. Ancho de corte, WOC
RIS @S PURSNE Gl o ns Profundidad del corte, DOC
Velocidad de aLIJlmaerlmlgaﬁon de la ma- HP = WOC x DOC x IPM x K
Constante de potencia material de
pieza, K
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Constantes de potencia para usar en calculos de potencia

Material de tra-

K (constante) Material de trabajo K (constante) Material de trabajo K (constante)

bajo
Aluminio 0.3 Aleaciones Termo-resis- Aleacion de Alta Resis-
tentes tencia

Magnesio 0.3 Ferritico 1.7 180,000 = 2.0
220,000 psi

Cobre 0.5 Austenitico 2.0 220,000 = 2.5
260,000 psi

Laton 0.4 Base de niquel 2.5 260,000 = 33
300,000 psi

Bronce 0.5 Base de cobalto 25 Titaneo

Hierros fundidos Acero Debajo 100,000 13
psi

Ferritico 0.7 Hasta 150 Brinell 1.4 100,000 - 135,000 1.7
psi
Perlitico 1.0 Hasta 300 Brinell 1.7 135,000 psi & 25

mayor

Enfriado 1.7 Hasta 400 Brinell 2.0 Acero Inoxidable

Hierro maleable 1.0 Hasta 500 Brinell 25 [/chanizado 1.0

ibre

Otros 1.7

Definicion de simbolos y unidades de medidas

Atributo Simbolo Unidades de medida
Velocidad de corte SFM Pies por minuto
Revoluciones por Minuto RPM Revoluciones por minuto
Diametro del cortador D Pulgadas
Alimentacion por diente IPT Pulgadas por diente
Velocidad de aIi(;rL\“er:\atacién de la ma- IPM Pulgadas por minuto
Alimentacion por revolucion IPR Pulgadas por revolucion
Entrada de potencia de corte HP Caballo de fuerza
. Caballo de fuerza / pulgada cubica /
Constante de Potencia K ke
Ancho de corte WOC Pulgadas
Profundidad de corte DOC Pulgadas
NuUmero de dientes T -
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Tipos de chaflan

Coénico

% 7-10 Hilos ‘—

Semiconico

H‘3—5Hilos —

Recto

1-2 Hilos

El machuelo conico tiene chaflan desde la pun-
ta hasta unos 7- 10 hilos lo que permite iniciar
una rosca con facilidad

Es el tipo de chaflan mas comun para machu-
leado manual o en maquina ya sea para barre-
Nnos ciegos o pasados.

Usado para roscar hasta el fondo de barrenos
ciegos.

PARAMETROS DE OPERACION

Velocidades de corte

Formulas

Tamaios en pulgadas

SFM=(RPMxDm)/3.82
RPM=(3.82xSFM)/Dm
IPM=RPM/TPI=PxRPM

Tamaios milimétricos

Sm/m=(mxDmxRPM)/1000
RPM=(m/mx1000)/mrxDm
mm/m=PxRPM

74 <>CLEVELAND | % WALTER

Donde

SFM= Pies superficiales por minuto
RPM= Revoluciones por minuto
IPM=Pulgadas por minuto
TPI= Hilos por pulgada
S m/m= Metros superficiales por minuto
m= 31416
mm/m= Milimetros por minuto

P= Paso=1/num. de hilos por plg
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Machuelos UNC/UNF Y NPT/NPTF

Medida del Pies superficiales por minuto (SFM)
machuelo 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150
%’:ﬁ! IZIPP1TI/= Revoluciones por minuto (RPM)
0 - 318 637 955 1273 1592 1910 2546 3183 3820 4456 5093 5729 6366 7003 7639 8276 8913 9549
1 - 273 546 819 1046 1308 1570 2093 2617 3140 3663 4186 4710 5233 5756 6279 6805 7326 1849
2 - 212 424 637 888 MO 1333 1777 2221 2665 3109 3554 3999 4442 4886 5330 5774 6218 6662
3 - 191 382 573 772 964 157 1543 1929 2315 2701 3086 3472 3858 4244 4629 5015 5401 5787
4 - 174 347 521 682 853 1023 1364 1705 2046 2387 2728 3069 3411 3751 4092 4434 4775 515
5 - 147 294 441 6N 764 917 1222 1528 1833 2139 2445 2750 3056 3361 3667 3973 4278 4584
6 - 136 273 409 553 691 829 1106 1382 1859 1935 2212 2488 2766 3042 3318 3595 3871 4148
8 - N9 239 358 466 583 699 932 T65 1398 1631 1864 2097 2330 2563 2796 3029 3262 3495
10 - 101 201 302 402 502 603 804 1005 1205 1406 1607 1808 2009 2210 2411 2612 2813 3014
12 - 87 174 260 354 442 531 707 884 1061 1238 1415 1592 1769 1945 2122 2300 2476 2653
/4 - 76 153 229 306 382 458 61l 764 917 1070 1222 1375 1528 1681 1833 1986 2139 2292
516 - 62 123 185 245 306 367 489 611 733 856 978 100 1222 1345 1467 1589 1711 1833
3/8 - 50 101 151 204 255 305 407 509 61l 713 85 917 1019 120 1222 1324 1426 1528
7/16 /8 43 87 130 175 219 262 349 437 524 61 698 786 873 960 1048 M35 1222 1310
12 - 38 76 N5 153 191 229 305 382 458 535 611 688 764 840 917 993 1070 1146
916 V4 34 68 102 137 172 206 274 342 410 478 547 616 683 752 820 888 952 1020
5/8 - 32 64 96 122 153 183 244 306 367 428 489 550 61l 672 733 794 85 917
ni6 38 28 55 83 M 138 167 222 278 333 389 444 500 556 611 667 722 778 833
3/4 - 25 51 76 102 128 153 203 255 305 357 407 458 509 560 61l 662 713 764
7/8 2 22 43 65 87 109 131 175 218 262 306 350 392 437 480 524 568 6l 655
1 - 9 38 57 76 9% N5 153 191 230 268 305 344 382 420 458 497 535 573
Medida del Pies superficiales por minuto (SFM)
machuelo 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150
ll{l'\l{l%/ H;}rrlz Revoluciones por minuto (RPM)
/8 34 17 34 51 68 84 102 136 170 204 238 272 306 340 373 407 441 475 509
1-1/4 - B 31 46 61 76 92 122 153 183 214 244 275 305 336 367 397 428 458
1-3/8 1 4 28 42 56 69 83 M 139 167 194 222 250 278 306 333 361 389 417
1-1/2 - 325 38 51 63 76 102 127 153 178 204 229 255 280 305 331 35 382
1-5/8 - 2 23 35 47 59 T 94 T8 141 165 188 212 235 259 282 306 329 353
1-3/4 - m 22 33 4 55 65 87 109 131 153 175 196 218 240 262 284 306 327
1-7/8 - 10 20 30 4 51 6l 81 102 122 143 163 183 204 224 244 265 285 306
2 - 9 19 29 38 48 57 76 9% N5 134 153 172 191 210 229 248 267 287
75
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Medida

Pies superficiales por minuto (SFM)

del
Machuelo 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Revoluciones por minuto (RPM)
M1 490 979 1469 1959 2449 2938 3918 4897 5877 6856 7836 8815 9795 10774 11754 12733 13713 14692
M2 242 484 725 967 1209 1451 1934 2418 2901 3385 3868 4352 4835 5319 5803 6286 6770 7253
M3 162 324 486 347 809 971 1295 1619 1942 2266 2590 2914 3237 3561 3885 4208 4532 4856
M3.5 138 277 415 554 692 830 1107 1384 1661 1938 2214 1491 2768 3045 3322 3599 3875 4152
M4 122 243 365 487 608 730 973 1217 1460 1703 1946 2190 2433 2676 2920 3163 3406 3650
M5 97 194 291 388 485 582 776 970 163 1357 1551 1745 1939 2133 2327 2521 2715 2905
M6 81 162 243 324 405 486 647 809 971 133 1295 1457 1619 1781 1942 2104 2266 2428
M7 69 138 208 277 346 415 554 692 830 969 107 1246 1384 1522 1661 1799 1938 2076
M8 61 121 182 243 303 364 485 606 728 849 970 1091 1213 1334 1455 1577 1698 1819
M10 48 97 145 194 242 291 388 485 582 679 776 873 970 1067 MN63 1260 1357 1454
M12 40 8l 121 162 202 243 324 405 486 567 647 728 809 890 971 1052 N33 1214
M14 35 69 104 139 173 208 277 347 416 485 555 624 693 763 832 901 971 1040
M16 30 6l 91 121 152 182 243 303 364 424 485 546 606 667 728 788 849 910
M18 27 54 81 108 135 162 216 269 323 377 431 485 539 593 647 700 754 808
M20 24 49 73 97 121 146 194 243 291 340 388 437 485 534 582 631 680 728
M22 22 44 66 88 10 132 176 221 265 309 353 397 441 485 529 573 618 662
M24 20 40 61 81 101 121 162 202 243 283 323 364 404 445 485 526 566 606
M27 18 36 54 72 90 108 144 180 216 252 287 323 359 395 431 467 503 539
M30 6 32 49 65 81 97 129 162 194 226 259 291 323 356 388 420 453 485
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TABLA DE VELOCIDADES DE CORTE
NuUmericos, fraccionales y porcentajes de rosca

Machuelo % Machuelo % Machuelo %

Diam.  Equiv. Teor. Diam.  Equiv. Teor Diam.  Equiv. Teor.
. Hilos x Broca Decimal : i Hilos x Broca Decimal . . Hilos x Broca Decimal :
Medida Pulg. Rosca Medida Pulg. Rosca Medida Pulg. Rosca
56 00465 83 /4 32 7/32 02188 77 51/64  0.7969 84
0 80 7/8 14
3/64 00469 81 = p— 13/16  0.8125 67
] 64 s, 00550 89 5/16 18 G 0.2610 71 7/8 16 13/16 0.8125 77
0.0595 67 17/64  0.2656 65
15/16 12 55/64  0.8594 72
] 72 53 0.0595 75 5/16 20 17/64  0.2656 72
116 0.0625 58 | Jp— - 15/16 16 7/8 0.8750 77
5/16 24 -
5] 00670 82 J 0.2770 66 15/16 12 57/64 0.8906 72
2 56 50 0.0700 69
29 00730 56 5/16 32 9/32 02813 77 1 3 7/8 08750 77
/ 57/64 0.8906 67
50 00700 79 5/16 03125 77
2 64 29 00730 64 3/8 16 O 03160 73 1 5964 09219 72
: P 03230 64 1516 09375 58
5/64  0.078] 77 3/8 20 21/64  0.3281 72 59/64  0.9219 84
S e 1 1 1 4 Y5716 09375 67
46 00810 67 Q 03320 79 :
3/8 24 R 03390 67
46 00810 78 ) , - 1 16 1516 09375 77
3 56 45 00820 73 3/8 32 /32 03438 77
42 00960 8 ! osee0 e 1 20 61/64 09531 72
4 i 43 00890 71 776 14  3/8 03750 67 s 7 G364 09844 76
42 00935 57 V 03770 65 :
1-1/32 1.0313 87
42 0.0935 68 W 0.3860 79 1-1/8 12
4 48 33> 00938 68 7N6 20 o564 03906 72 1-3/64 10469 72
39 00995 79 N6 24 X 03970 75 /8 16 116 10825 77
° 40 3 owos 72 /s 18 146 1062 7
: 716 28 Y 04040 72 -/8 8 -/le 10625 8
38 01015 79
5 4th 1-3/32  1.0938 84
37 01040 7 12 EEE V4 7 17/64 11094 76
: 1-1/8 11250 67
26 1| L 0.106o8 (178 12 20 29/64 04531 72
6 32 7/64 0.1094 70 N 1-5/32 11563 87
35 0.110 69 1-1/4 12 .
. 12 24 29/64 0.4531 87 1-11/64 11719 72
33 01130 77 12 28 15/32 0.4688 67 B -
5 40 > ones & / 15;32 S 1-1/4 16 1-3/16 11875 77
: 1-1/4 18 1-3/16 11875 87
. . 29 01360 69 916 2 s 04844 72 / i
28  0.1405 58 V2 05000 87 1-316 11875 87
29 01360 78 916 8 3364 05156 65 1-3/8 6 _1%é624 15 8351; 3
8 36 28  0.1405 68 115/64 12344 65
9/64 01406 68 9/16 24 33/64 05156 87 | -
1-9/32 12813 87
25 01495 75 5/8 1 17/32 05313 79 1-3/8 12 g
10 24 24 01520 70 / 35/64 05469 66 119/64 12969 72
23 0.1540 67 5/8 12 35/64 0.5469 72 1-3/8 26 1-5/16 1.3125 77
22 0.1570 81 1-3/8 18 1-5/16 13125 87
10 k) 21 01590 76 5/8 18 397//1664 9262 &1 / 1 5; o 1soe e
20 01610 71 - - .
1-21/64 13281 79
7 EEm—— — 5/8 24  37/64 05781 87 112 6 2 ;32 15878
12 24 %g 811538 Z% s 12 39/64 0.6094 72 1-23/64 1.3594 65
’ 116 24 41/64 0.6406 87 113/32 14063 87
15 01800 78 V2 2 574 G480 72
12 28 14 01820 73 3/4 10 41/64  0.6406 84
13 0.1850 67 21/32 06563 72 11/2 16 1-716 14375 77
13/764 02010 75 3/4 2 43/64 06719 72 11/2 18 1716 14375 87
/4 20 5 05040 7 3/4 16 116 06875 77 13/4 6 1716 16875 77
5 02055 69 3/4 20  45/64 0.7031 72 5 ® 11516 19375 77
1/4 24 4 4 76 13/16 12 47/64 07344 72 2-/4 16 2-3/16 21875 77
| om | A7 9dkE | & IS IR WS REERE 212 16 276 24375 77
1315 20 49; 64 07656 72 234 16 21116 26875 77
49/64 07656 76
7/8 < 25/32 07813 65 3 16 215016 29375 77
7/8 12 51/64  0.7969 72
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Formula para obtener la Medida de B - Diam. Exterior de 0.01299 x % de Rosca
dida de broca — 0 i
medida la Rosca N° de Hilos por pulg.
Formula para obtener el
porcentaje de rosca p/otras % de Rosca — N° de Hilos por X Diam Ext. de Rosca- Didm Broca selecc.
medidas de broca pulg. 0.01299
SELECCION DE BROCAS PARA ROSCADO
Métricas y porcentajes de rosca
Diam. Equiv. % Teor. Diam. Equiv. % Teor. Diam. Equiv. % Teor.
Machuelo Broca Decimal  Rosca Machuelo Broca Decimal _ Rosca Machuelo Broca Decimal _ Rosca
125mm  0.0492 77 [ 0.2720 67 20.50mm  0.8071 77
Miex  130mm 0052 66 M8 X1 700mm 02756 77 M22X1.5 3/16 0.8125 70
: #55 0.0520 61 J 0.2770 74
21.00mm  0.8268 77
1.45mm 0.0571 77 8.50mm 0.3346 77 M24 X3 27/32 0.8438 66
MI8x  150mm 00591 66 MI0 X5 R 03390 7
: #53 0.0595 64 2200 08661 -
M10 X 875mm 03445 77 M24 X 2 -07/8”"“ oo %
M2 x 4 1.60mm 0.0630 77 125 S 0.3480 71 ’
' 2 00835 7 24.00 0.9449 77
M12 X 13/32 0.4062 74 M27 X 3 I :
M2.2 X 175mm  0.0689 77 1.75 z 0.4130 66 Sl 09531 72
45 #50 0.0700 72
M12 X 27/64 0.4219 79 M27x2  2500mm 09843 77
M25X  205mm  0.0700 77 125 N.00mm  0.4331 62 63/64 09844 77
45 #45 0.0820 71
MisxX2  1200mm 04724 77 M30 X 2650mm 10433 77
vaxs  250mm 00984 - 31/64 0.4844 65 35 1-1/16 1.0625 66
- #39 0.0995 73
1250mm  0.4921 77 28.00mm 11024 77
o . . M14X15 12 0.5000 67 M30 X2 17/64 11094 70
M35x.6 -2mm :
o 32 o-1eo 7 14.00 0.5512 77
M16 X 2 -00mm - M33 X 2950mm 11614 77
I 77 96 0.5625 66 35 /64 11719 7
M4x.7  340mm 01339 66 1450 0.5709 .
#29 01360 60 M16 X 1.5 >ormm - 31.00mm 12205 77
37/64 0.5781 68 M33 X2 115/64 15542 &
M4.5 x 375mm 01476 77
75 #25 01495 72 15.5mm 06102 77
M18 x 2.5 28 06250 &5 M36X4  3200mm 12598 77
117/64 12656 74
42mm 01654 77
M5 x .8 1650mm  0.6496 77
#18 01696 67 MI8 x 1.5 13 06563 68 1-19/64 12869 79
M36 X 3 33.00/mm 12992 77
500mm 01969 77 1-5/16 13125 68
M6 X1 M20 X 17.50mm  0.6890 77
#8 01990 73 25 45/64 0.7031 68
600 0562 - 1-3/8 13750 79
.00mm ! M39X 4  3500mm 13780 77
M7 X1 B 02380 74 MEax meplmm 97 4 125/64 13906 71
M8 X 6.75mm  0.2657 77 36.00mm 14173 77
M22 X 19.50mm 07677 77
125 6.80mm 02677 74 5E 55/32 07812 66 M39 X3 1-27/64 14219 74

78

Formula de Rosca
Métrica

Medida de Broca

% de Rosca

Diam. Exterior de
la Rosca

76.980
Paso en mm
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x(D

% Rosca x Paso en mm

76.980

de Rosca

iam. Exterior __ Medida de
Broca Selecc.
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*NPT *NPTF *NPS

116 D 0.2460 D 0.2460 1/4 0.2500
1/8 Q 0.3320 R 0.3390 11/32 0.3438
/4 716 0.4375 716 0.4375 716 0.4375
3/8 916 0.5625 37/64 0.5781 31/64 0.5781
1/2 45/64 0.7031 45/64 0.7031 23/22 0.7188
3/4 29/32 0.9062 59/64 0.9219 59/64 0.9219
1 1-9/64 11406 1-5/32 11562 1-5/32 11562
1-1/4 1-31/64 14844 1-1/2 1.5000 1-1/2 1.5000
1-1/2 1-47/64 1.7344 1-47/64 17344 1-3/4 1.7500
2 2-13/64 0.2031 2-7/32 22188 2-7/32 22188
2-1/2 2-5/8 2.6250 2-41/64 2.6406 2-21/32 2.6562

3 - - 3-17/64 3.2656 - -

<>CLEVELAND | &% WALTER

*Para roscado sin rimar.
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LIMAS ROTATIVAS
Velocidades de corte

Velocidad de Corte

Velocidad de Corte

Pulgads (Recomenydado) (Meximo)
116 60,000 - 90,000 100,000
1/8 40,000 - 70,000 90,000
3/16 35,000 - 60,000 80,000
/4 30,000 - 50,000 70,000
5/16 20,000 - 40,000 68,000
3/8 20,000 - 40,000 66,000
7/16 15,000 - 40,000 58,000
1/2 15,000 - 40,000 50,000
5/8 12,000 - 25,000 40,000
3/4 10,000 - 20,000 33,000
1 7,500 - 20,000 25,000
1-1/8 7.000 - 13,000 20,000
1-1/2 5,000 - 10,000 17,000
1-3/4 4,500 - 9,000 14,000
2 4,000 - 8,000 12,500
°
Tabla de conversiones
SISTEMA INGLES A SISTEMA METRICO
Multiplicar Por Se Obtiene
Pulgadas 254 Milimetros
Pulgadas 2.54 Centimetros
Pies 3048 Metros
Pulgadas por minuto 254 Milimetros por minuto
Pulgadas cubicas por 16.387 Centimetros cubicos por
minuto minutos
Pies de superficie por 3048 Metros cuadrados por
minuto minutos
SISTEMA METRICO A SISTEMA INGLES
Multiplicar Por Se Obtiene
Milimetros .03937 Pulgadas
Centimetros .3937 Pulgadas
Metros 3.2808 Pies
Milimetros por minuto .0394 Pulgadas por minuto
Centimetros cubicos por .0610 Pulgadas cubicas por
minutos minuto
Metrosrgtijﬁggggos por 32808 Pies del’?\LflrFﬁ)S{gCie por
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TABLA DE EQUIVALENCIAS

Diametro Pulgadas Diametro Pulgadas Diametro Pulgadas Diametro Pulgadas Diametro Pulgadas
Decimales Decimales Decimales Decimales Decimales
0.22mm 0.0087 53 0.0595 3.80mm 0.1496 6.6mm 0.2598 13/32 0.4063
89 0.0091 1.55mm 0.0610 24 0.1520 G 0.2610 7 0.4130
88 0.0095 1/16 0.0625 3.9mm 0.1535 6.7mm 0.2638 10.50mm 0.4134
0.25mm 0.0098 1.60mm 0.0630 23 01540 17/64 0.2656 27/64 0.4219
87 0.0100 52 0.0635 5/32 0.1563 6.75mm 0.2657 11.00mm 0.4331
86 0.0105 1.65mm 0.0650 22 0.1570 H 0.2660 7/16 0.4375
85 0.0110 1.70mm 0.0669 4.0mm 0.1575 6.80mm 0.2677 11.50mm 0.4528
0.28mm 0.0110 51 0.0670 21 0.1590 6.90mm 0.2717 29/64 0.4531
84 0.0115 1.75mm 0.0689 20 0.1610 I 0.2720 15/32 0.4688
0.30mm 0.0118 50 0.0700 4.1mm 0.1614 7.00mm 0.2756 12.00mm 0.4724
83 0.0120 1.80mm 0.0709 4.2mm 0.1654 ] 0.2770 31/64 0.4844
82 0.0125 1.85mm 0.0728 19 0.1660 7.10mm 0.2795 12.50mm 0.4921
0.32mm 0.0126 49 0.0730 4.25mm 0.1673 K 0.2810 1/2 0.5000
81 0.0130 1.90mm 0.0748 4.30mm 0.1693 9/32 0.2813 13.00mm 0.5118
80 0.0135 48 0.0760 18 0.1695 7.20mm 0.2835 33/64 0.5156
0.35mm 0.0138 1.95mm 0.0768 11/64 0.1719 7.25mm 0.2854 17/32 0.5313
79 0.0145 5/64 0.0781 17 0.1730 7.30mm 0.2874 13.50mm 0.5315
1/64 0.0156 47 0.0785 4.40mm 0.1732 L 0.2900 35/64 0.5469
0.40mm 0.0157 2.00mm 0.0787 16 0.1770 7.40mm 0.2913 14.00mm 0.5512
78 0.0160 2.05mm 0.0807 4.50mm 0.1772 M 0.2950 9/16 0.5625
0.45mm 0.0177 46 0.0810 15 0.1800 7.50mm 0.2953 14.50mm 0.5709
77 0.0180 45 0.0820 4.60mm 0.1811 19/64 0.2969 37/64 0.5781
0.50mm 0.0197 2.10mm 0.0827 14 0.1820 7.60mm 0.2992 15.00mm 0.5906
76 0.0200 2.15mm 0.0846 13 0.1850 N 0.3020 19/32 0.5938
75 0.0210 44 0.0960 4.70mm 0.1850 7.70mm 0.3031 39/64 0.6094
0.55mm 0.0217 2.20mm 0.0866 4.75mm 0.1870 7.75mm 0.3051 15.50mm 0.6102
T4 0.0225 2.25mm 0.0886 3/16 0.1875 7.80mm 0.3071 5/8 0.6250
0.60mm 0.0236 43 0.0890 4.80mm 0.1890 7.90mm 0.3110 16.00mm 0.6299
73 0.0240 2.30mm 0.0906 12 0.1890 5/16 0.3125 41/64 0.6406
72 0.0250 2.35mm 0.0925 n 0.1910 8.00mm 0.3150 16.50mm 0.6496
0.65mm 0.0256 42 0.0935 4.90mm 0.1929 0 0.3160 21/32 0.6563
71 0.0260 3/32 0.0938 10 0.1935 8.10mm 0.3189 17.00mm 0.6693
0.70mm 0.0276 2.40mm 0.0945 9 0.1960 8.20mm 0.3228 43/64 0.6719
70 0.0280 41 0.0960 5.00mm 0.1969 p 0.3230 11/16 0.6875
69 0.0292 2.45mm 0.0965 8 0.1990 8.25mm 0.3248 17.50mm 0.6890
0.75mm 0.0295 40 0.0980 5.10mm 0.2008 8.30mm 0.3268 45/64 0.7031
68 0.0310 2.50mm 0.0984 7 0.2010 21/64 0.3281 18.00mm 0.7087
1/32 0.0313 39 0.0995 13/64 0.2031 8.40mm 0.3307 23/32 0.7188
0.80mm 0.0315 38 0.1015 6 0.2040 Q 0.3320 18.50mm 0.7283
67 0.0320 2.60mm 0.1024 5.20mm 0.2047 8.50mm 0.3346 47/64 0.7344
66 0.0330 37 0.1040 5 0.2055 8.60mm 0.3386 19.00mm 0.7480
0.85mm 0.0335 2.70mm 0.1063 5.25mm 0.2067 R 0.3390 3/4 0.7500
65 0.0350 36 0.1065 5.3mm 0.2087 8.70mm 0.3425 49/64 0.7656
0.90mm 0.0354 2.75mm 0.1083 4 0.2090 11/32 0.3438 19.50mm 0.7677
64 0.0360 7/64 0.1094 5.4mm 0.2126 8.75mm 0.3445 25/32 0.7813
63 0.0370 35 0.1100 3 0.2130 8.80mm 0.3465 20.00mm 0.7874
0.95mm 0.0374 2.80mm 0.1102 5.5mm 0.2165 S 0.3480 51/64 0.7969
62 0.0380 34 0.1mo 7/32 0.2188 8.90mm 0.3504 20.50mm 0.8071
61 0.0390 33 01130 5.6mm 0.2205 9.00mm 0.3543 13/16 0.8125
1.00mm 0.0394 2.90mm 0.1142 2 0.2210 T 0.3580 21.00mm 0.8268
60 0.0400 32 0.1160 5.7mm 0.2244 9.10mm 0.3583 53/64 0.8281
1.15mm 0.0453 3.00mm 0.1181 5.75mm 0.2264 23/64 0.3594 27/32 0.8438
56 0.0465 31 0.1200 1 0.2280 9.20mm 0.3622 21.50mm 0.8465
3/64 0.0469 3.10mm 0.1220 5.8mm 0.2283 9.25mm 0.3642 55/64 0.8594
1.20mm 0.0472 1/8 0.1250 5.9mm 0.2323 9.30mm 0.3661 22.00mm 0.8661
1.15mm 0.0453 3.20mm 0.1260 A 0.2340 U 0.3680 7/8 0.8750
56 0.0465 3.25mm 0.1280 15/64 0.2344 9.40mm 0.3701 22.50mm 0.8858
3/64 0.0469 30 0.1285 6.0mm 0.2362 9.50mm 0.3740 57/64 0.8906
1.20mm 0.0472 3.30mm 0.1299 B 0.2380 3/8 0.3750 23.00mm 0.9055
1.25mm 0.0492 3.40mm 0.1339 6.lmm 0.2402 A 0.3770 29/32 0.9063
1.30mm 0.0512 29 0.1360 C 0.2420 9.60mm 0.3780 59/64 0.9219
55 0.0520 3.50mm 0.1378 6.2mm 0.2441 9.70mm 0.3819 23.50mm 0.9252
1.35mm 0.0531 28 0.1405 D 0.2460 9.75mm 0.3839 15/16 0.9375
54 0.0550 9/64 0.1406 6.25mm 0.2461 9.80mm 0.3858 24.00mm 0.9449
1.40mm 0.0551 3.60mm 0.1417 6.3mm 0.2480 w 0.3860 61/64 0.9531
1.45mm 0.0571 27 01440 E 0.2500 9.90mm 0.3898 24.50mm 0.9646
1.50mm 0.0591 3.70mm 0.1457 1/4 0.2500 25/64 0.3906 31/32 0.9688
53 0.0595 26 0.1470 6.4mm 0.2520 10.00mm 0.3937 25.00mm 0.9843
1.55mm 0.0610 3.75mm 0.1476 6.5mm 0.2559 X 0.3970 63/64 0.9844
1.50mm 0.0591 25 0.1495 F 0.2570 Y 0.4040 1 1.0000
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CATALOGO

Herramientas de corte

Calzada Azcapotzalco La Villa No. 1001
Coal. Industrial Vallejo, C.P. 02300, CDMX.
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www.herramientascleveland.com.mx
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